k1184 e

Dis gerdirme igin stkma pensi

Uriin agiklamasi/Uriin resimleri

Aciklama

Malzeme:
Yiiksek dayanimli aliminyum alagim.

Model:
mavi eloksal kaplamali.

Bilgi:

Dis konturlan sikigtirmak igin sikma pensleri.

Sikma pensine sikigtirnlacak olan ig pargasinin konturu uygulanir. Serbest bigimli
yiizeyler ve asimetrik konturlar miimkiinddir.

Sikma pensi mekanizmasi, ig pargasinin gtivenli bir sekilde sikistinimasini saglar.
Sikma pensi segmenti (8x) basina sikistirma stroku maks. 0,15 mm.

Is parcas tekrarlama hassasiyeti: +0,03.

Sikma pensi tekrarlama hassasiyeti: +0,02.

Uyumlu yuva K1183.
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Dis gerdirme igin stkma pensi
Cizimler

1. Stkma pensini monte etme:

- 0-halkayi yuvamn yivine yerlestinn.

- Sikma pensini yuvaya yerlestirin ve konumlandirma
pimlerinin sikma pensinin konumlandirma delikleri ile
uyumlu oldugundan emin olun. Sikma pensini igten altigen
civata ile sabitleyin.

Bilgi:

Sikma pensini monte etmeden dnce, gergi silindirinin
tamamen yukan gikh@indan emin olun. Bunun igin gergi
civatasini durana dek saat ibresine ters yonde dondiriin.

feten aftigen civata (dahil)

22

Germe halkasini gerdirmek iin gergi silindirini sikin
{Gnerilen sikma torku: 15 Nm).

Islemeden dnce civatay germe halkanndan gikartin,

i
?

3. s pargasini monte etme:
- Gergi silindirini gevsetin ve germe halkasim gikartin,
- ls parcasim yerlestirin ve gergi silindirini sikin.

Germe halkasr

Is pargasr
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2. Sikma pensini igleme:

2.1
Germe halkasini sitkma pensine yerlegtirin,
(Bir civata igeri stkma yardimeisi olarak kullamilabilir).

Germe halkast
(dahil)

lpten altigen civata

Konturu (gerdirilecek olan is parcasindan) sikma pensine uygulayin.

Bilgi:

maks.
isleme derinligi

Kontur, izin verilen igleme derinliinden daha derin kesilmemelidir.

Performans edgrileri

0 k11841160
/
= 10 /
z , 7 KGR 1120
8 SR Iz et
= 77
= Kiigkioss —ZL
E 4 -
R .
& 2 r //

0 5 10 1B 20 2 30 I 40
Sikma torku (Nm)

Sikma pensinde hasarlan dnlemek igin sikma pensi, is pargasi veya
germe halkasi olmadan kullaniimamalidir.
Liitfen tablo uyarinca maksimum sikma torkuna dikkat edin.

www.kipp.com - info@kipp.com

2/3



Dis gerdirme igin stkma pensi

Uriinlere genel bakis

Dis gerdirme icin sikma pensi

Siparis numarasi D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3
K1184.1065 65 21 M8 M5 20 29 25 10 4
K1184.1090 90 25 M10 M6 24 40 35 15 5
K1184.1120 120 25 M10 M6 24 46 40 20 5
K1184.1160 160 29 M12 M8 28 52 45 25 6
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