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Sikigtirma mandrelleri, yan sikigtirmali Form A, isleme merkezleri, delme

ve freze makineleri icin
Uriin agiklamasi/Uriin resimleri

Aciklama

Malzeme:
Govde: Yapi celigi.
Gergi civatasi: Islah celigi.

Model:
Govde: Perdahl.
Gergi civatast: 10.9, a temperlenmis, sertlestiriimig ve PTFE kaplamall.

Bilgi:
\\ \ . Sikistirma mandreli, yan gerdirme sayesinde dzellikle ucu kapal delikli, torna veya
\ freze pargalarinin ikinci iglemesi i¢in uygundur. D ¢api, tornalama veya frezeleme

yoluyla gerdirilecek olan is pargasi ¢apina uyarlanabilir.
Gerdirme hareketi, manuel olarak bir alyan anahtari ile gerceklestirilir.

* D min = "D"nin tornalanabildigi veya frezelenebildigi, izin verilen en kiigiik ¢cap.

Montaj:

Sikistirma mandrelini bekleme konumunda ¢apin (izerinde yakl. 0,1 mm (baglama
yolu) genisletin. Simdi sikistirma mandreli, gerekli olan ¢apa tornalanabilir veya
frezelenebilir. isleme igin bir kilitleme halkasi teslim edilir.

Flans gerekirse bir gecme delik icerisinde veya uygu pimleriyle merkezlenebilir.
Form A, 6 sabitleme civatasi ile birlikte teslim edilir.
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Sikigtirma mandrelleri, yan sikigtirmali Form A, isleme merkezleri, delme

ve freze makineleri icin
Cizimler

®

H1
H2

SW

Uriinlere genel bakis

Siparis numarasi Form D D D1 D3 D4 H H1 H2 SwW Sikma Baglama
min. Havsa bagli civata torku kuvveti
ISO 10642 maks. Nm maks. kN
K0643.118029 A 287 17,8 50 M4 394 413 224 175 6 66 20
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Sikigtirma mandrelleri, yan sikigtirmali Form A, isleme merkezleri, delme

ve freze makineleri icin
Uriinlere genel bakis
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