Dis gerdirme icin sikma pensi

1. Sikma pensini monte etme:

- 0-halkayi yuvanin yivine yerlestirin.

- Sikma pensini yuvaya yerlestirin ve konumlandirma
pimlerinin sikma pensinin konumlandirma delikleri ile
uyumlu oldugundan emin olun. Sikma pensini i¢ten altigen
civata ile sabitleyin.

Bilgi:
Sikma pensini monte etmeden 6nce, gergi silindirinin
tamamen yukar ¢iktigindan emin olun.

Bunun igin gergi civatasini durana dek saat ibresine ters
yonde dondirtin.

Icten altigen civata (dahil)

Gergi civatasi

2.2

Germe halkasini gerdirmek igin gergi silindirini sikin
(6nerilen sikma torku: 15 Nm).

islemeden dnce civatayl germe halkarindan cikartin.

3. s parcasini monte etme:
- Gergi silindirini gevsetin ve germe halkasini gikartin.
- Is parcasini yerlestirin ve gergi silindirini sikin.

Germe halkasi
Is parcasi
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2. Sikma pensini isleme:

21
Germe halkasini sikkma pensine yerlegtirin.
(Bir civata igeri sikma yardimcisi olarak kullanilabilir).

(Civata)

Germe halkasi
(dahil) lcten altigen civata

2.3

Konturu (gerdirilecek olan is pargasindan) sikma pensine uygulayin.

{1
maks
isleme derinligi

Bilgi:

Kontur, izin verilen isleme derinliginden daha derin kesilmemelidir.
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Sikma torku (Nm)

Sikma pensinde hasarlari 6nlemek igin sikma pensi, i parcasi
veya germe halkasi olmadan kullaniimamalidir.

Liitfen tablo uyarinca maksimum sikma torkuna dikkat edin.



