Pnomatik déner baglama elemani
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Aciklama

Malzeme:
Islah celigi.

Model:
Germe birimi nikel kaplamall.
Gergi civatasi temperlenmis ve nikel kaplamall.

Bilgi:

Pnomatik doner baglama elemani tistten baglanan is parcalarinin baglanmasi
icindir. Dondiirme ve baglama fonksiyonu pnomatik olarak gerceklesir. Déndiirme
fonksiyonu ig parcgalarinin serbest yerlegtirilmesini ve alinmasini garanti eder. Bu
sekilde is pargasina optimum erisim garanti edilir. Gévde ayagi (iniversal sabitleme
imkanlar sunmaktadir, bu sekilde doner baglama elemani optimum sekilde
baglanacak is parcasina hizalanabilir. Doner baglama elemanlari, saga veya sola
dénen modelde mevcuttur.

Pnomatik doner baglama elemanlari ayrica birden fazla noktada is parcasina
konumlandirilabilir ve belirli bir sirada devreye alinabilir. Kumanda ya bir makine
kumandasi ya da manuel kumanda ile gerceklesir.

Gerdirme giicli ve tutma giicii 0,5 MPa ile ilgilidir.
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Pnomatik déner baglama elemani

Cizimler
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Pnomatik doner baglama elemani
Cizimler
is parcalan arasinda mesafeyi ayarlama:
Gerdirme mili ve ig pargasi arasinda mesafe yaklagik olarak gerdirme strokunun yanisi kadar olmalidir (S1).
Sikigtirma kolu yatay iceri doner.
Gerdirme milini dogru mesafeye ayarlamak icin agagidaki adimlari yiritin.
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1. Sikigtirma kolu hava 2. Sikigtirma kolunu manuel olarak 3. At koseli somunlar araciligiyla
ile "agma" konumuna "kapatma" konumuna donddrin. gergi civatasinin sahitlenmesi.
ayarlanmalidir. Gergi civatasi ve ig pargas! arasindaki
mesafeyi yarim gerdirme yolu
olarak ayarlayn (S1).
Uriinlere genel bakig
Pnomatik doner baglama elemani
Siparis numarasi Tip 1 B B B2 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H H1 H2
K1388.13945 sag 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.03945 sol 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.15155 sag 8 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
K1388.05155 sol 8% 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
Siparis numarasi H3 H4 H5 H6 H7 L L1 L2 S1 F=Gerdirme Tutma Calisma X X Y Y
(Baglama yolu) glicti N kuvveti basinci min. maks. min. maks.
F kN MPa
K1388.13945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 325 39 33,5 40
K1388.03945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 325 39 33,5 40
K1388.15155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 0,3-0,7 415 51 44 53,5
K1388.05155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 03-0,7 415 51 44 53,5
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