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Makina ayakları, mandıra, ilaç ve gıda maddesi endüstrisinin sıkı hijyen standartlarını ve ayrıca 3-A „88-00“ veya USDA taleplerini 
karşılamak için özel olarak tasarlanmıştır. Contalar, kir ve bakterilerin girmesini önler (Şek.1).  

(Res. 1)

Temizlik

Bakım

1.) Önce makina ayağını maks. 40°C‘lik su sıcaklığı ile yıkayın.
2.) Alkali temilik maddesini 90°C‘lik azami sıcaklığa kadar ve spesifik yıkama konsantrasyonunu dikkate alarak uygulayın ve 10 dakika etki etmesini 
bekleyin.
3.) Ardından makina ayağını su ile (8-12 bar, maks. 100°C) yıkayın. Makina ayağında hasarları önlemek için, su huzmesinin yaklaşık 45°‘lik bir meyile 
sahip olmasına dikkat edilmelidir. Su huzmesi ile makina ayağı arasındaki asgari mesafe 300 mm olmalıdır.
4.) Çıkarılması zor kir partikülleri yumuşak fırça veya kazıyıcı yardımıyla çıkartılmalıdır.

Düzenli olarak contaları kontrol edin bunların hasarlı olmamasını sağlayın.
Makina ayağında bir veya birden fazla conta hasar görmüşse, tüm makina ayağı değiştirilmelidir. Belirtilen yüklerin aşılmamasına dikkat edin.

Tüm bakım çalışmalarında ortamın temiz olmasını sağlayın. Paslanmaz çelik parçaların yüzeyi düz değilse, makina ayaklarının iyi yıkanabilmesini 
sağlamak zordur: Yüzey çizikleri varsa makina ayakları değiştirilmelidir.

Büyük bir avantaj, yıkama süresi optimizasyonudur.

Temizlik ve bakım


