Temizlik ve bakim o

Makina ayaklari, mandira, ilag ve gida maddesi endiistrisinin siki hijyen standartlarini ve ayrica 3-A ,,88-00“ veya USDA taleplerini
karsilamak icin 0zel olarak tasarlanmigtir. Contalar, kir ve bakterilerin girmesini dnler (Sek.1).

Biiyiik bir avantaj, yikama stiresi optimizasyonudur.

(Res. 1)

Temizlik

1.) Once makina ayagini maks. 40°C'lik su sicakligi ile yikayin.

2.) Alkali temilik maddesini 90°C‘lik azami sicaklija kadar ve spesifik ylkama konsantrasyonunu dikkate alarak uygulayin ve 10 dakika etki etmesini
bekleyin.

3.) Ardindan makina ayagini su ile (8-12 bar, maks. 100°C) yikayin. Makina ayaginda hasarlari dnlemek igin, su huzmesinin yaklasik 45°‘lik bir meyile
sahip olmasina dikkat edilmelidir. Su huzmesi ile makina ayag arasindaki asgari mesafe 300 mm olmalidir.

4.) Cikarilmasi zor kir partikilleri yumusak firca veya kaziyici yardimiyla gikartiimalidir.

Bakim

Diizenli olarak contalari kontrol edin bunlarin hasarli olmamasini saglayin.
Makina ayaginda bir veya birden fazla conta hasar gormiisse, tim makina ayagi degistirilmelidir. Belirtilen yiiklerin agiimamasina dikkat edin.

Tiim bakim ¢aligmalarinda ortamin temiz olmasini saglayin. Paslanmaz gelik pargalarin yiizeyi diiz degilse, makina ayaklarinin iyi yikanabilmesini
saglamak zordur: Yiizey ¢izikleri varsa makina ayaklar degistiriimelidir.



