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Ürün açıklaması/Ürün resimleri

Açıklama

Malzeme:
GJL 300.

Model:
Dayanma ve gerdirme yüzeyleri: taşlanmış.

Bilgi:
Önceden işlenmiş sıkıştırma yüzeylerine sahip paletler, özel ızgara veya kişisel
deliklere sahip ana gövdelerin hızlı ve ekonomik üretilmesine olanak sağlar. Paletler,
DIN 55201 ve JIS6337-1980 uyarınca takım makineleri için makine tezgahlarına
göre uyarlanmıştır.
Paletlerin DIN 55201 uyarınca makine tezgahlarına konumlandırılması için
konumlandırma cıvataları ayrı sipariş edilmelidir.
Teslimat, taşıma için halka vidalar dahil.
Diğer ölçüler talep üzerine.

Çizim bilgisi:
1) Silindir başlı cıvata DIN 912 için açık delik (D3/D4)
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Ürünlere genel bakış

Paletler, gri döküm, önceden işlenmiş sıkıştırma yüzeyleri ile

Sipariş numarası L H D3 D4 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L10

K0806.1004040 400 50 M16 M12 320 300 200 200 150 55 -
K0806.1005050 500 50 M16 M12 400 200 - 250 200 75 -
K0806.1006363 630 50 M16 M16 500 400 200 315 200 100 -
K0806.1008080 800 50 M16 M16 640 600 400 400 300 135 320


