K1063, K1064 bilyah kilit pimleri ve K1065 H
montaj burcu icin teknik bilgi

Uriinler, 2 plakanin hizli sekilde sikistinimasi igin tasarlanmistir.

Sistem, montaj alaninda degistirme ekipmanlari icin veya otomatik sistemlerdeki donanim degisiklikleri gibi

manuel ayarlamalar igin kullanilabilir.

Tekrarlama hassasiyeti, vidali ve takilabilen modelde 0,25 mm‘dir.

Tekrarlama hassasiyeti, ek montaj pimi yardimiyla arttiriiabilir.

‘ bastirma
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Diigmeye bastiktan sonra
bilyali kilit pimini montaj
burcu igine itin.

Montaj:
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Plakalari sikistirmak Gikarmak icin diigmeye
icin diigmeyi birakin. bastiktan sonra bilyal kilit
pimini montaj burcundan
cekin.

2 iiriin kullaniminda o6nerilen toleranslar

Montaj durumu miisteri tarafindan olusturulmalidir. Farkli kalinliklardaki plakalar
birbiriyle birlestirilebilir. Farkli montaj secenekleri, A ile D arasi formlar igin {rlin

sayfalarinda yer almaktadir.

Montaj burcu olmadan kullanim
Karsi parga icin montaj olgtileri

Dikkat:
Belirtilen cekme kuvvetleri sadece K1065 montaj burclar
ile birlikte gecerlidir.
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Taban plakasi

Uygulama ornegi:
Kagit rulolari icin flang plakalari hizl sekilde takilir ve cikarilir.
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