Zincir baglama elemani icin teknik bilgi H

Zincir baglama elemanlar genel olarak makine ve tesis Gretimi alanlarinda kullanilir ve diizensiz kenarlar ve formlari olan ig parcalarinin giivenli bir sekilde
gerdiriimesini ve sabitlenmesini miimkiin Kkilar. Zincir baglama elemanlari sayesinde is parcalari verimli bir sekilde gerilebilir. Karmasik is parcalarinin zel
germe geregleri ile gerdirilmesi icin tertibatlar bu sayede gereksiz hale gelebilir. Zincir baglama elemanindaki esit yiik dagilimi sayesinde i pargalari nispeten
carpiimasiz bir sekilde gerilebilir. Zincir baglama elemanlan sabitleme civatalari ve T blok somunlar yardimiyla takim makinesi veya bir sikigtirma plakasi (izeri-
ne monte edilir.

Ozellikler:

- Esit basing dagilimi

- Plastik elemanlar sayesinde i parcalarinin korunmasi
- Biiyiik ayar araligi

- Germe tertibatlar igin 6zel ¢oziimler gerekmez

- Yilksek gerdirme giic

Uygulama ornekleri:

Montaj:
1. Baglama kancasi ve karsi tutucuyu is parcasina olabildigince yakin olacak sekilde takim makinesi veya sikistirma plakasi iizerine monte edin.

2. Zincir baglama elemani seti K1650.15
Baglama kancasi ve karsi tutucu asagidaki T kanal somunlari DIN 508 (K0377) ve icten altigenli silindir bagh civatalar DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) ile
bir makine tablasina veya bir sikigtirma plakasina sabitlenebilir (bakiniz Tablo 1).
Zincir baglama elemani seti K1650.40
Baglama kancasi ve karsi tutucu asagidaki T kanal somunlari DIN 508 (K0377) ve icten altigenli silindir bagh civatalar DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) ile
makine tablasina veya sikistirma plakasina sabitlenebilir (bakiniz Tablo 1).

3. Kargl tutucudaki tirtill somunu ¢ekme gubugu tamamen disar ¢ikana kadar evirin.

4. Zincirin uzunlugu zincir elemanlarinin ¢ikarilmasi ve eklenmesi ile ig par¢asina uygun hale getirilebilir. Sonrasinda ¢ekme ¢ubugunun bir ucunun sabitlenmesi
gerekir.



5. Serbest kalan ug baglama kancasina asilir ve germe zincirleri icin emniyet seti ile ilave bir sekilde emniyete alinmasi gerekir.

6. On gerilim tirtilh somun yardimiyla karg! tutucuda uygulanir, tirtilli somun zincir is parcasinda hafifge oturana kadar déndiiriilmelidir.

7. Asil germe iglemi baglama kancasindaki baglama somununun sikilmasi ile gergeklestirilir.

Siparis no. Kanal Civata Maks. tork Nm Gerdirme giicii Agirik g
maks. kN
K1650.15 K0377 K0869 45 15 2628
K1650.40 K0377 K0869 90 40 7640
Tablo 1
Belirlenmig olan torkta zincir esnemesi
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Zincir baglama elemani setleri icin celik germe Kilitleri

Germe Kilitleri yardimiyla zincir germe setine on germe yapilir. Germe kilidi iki kilitleme parcasi yardimiyla zincirler arasina takilir. Germe kilidi altigen civatanin

dondiirtilmesiyle etkinlestirilir. Bu sayede zincire 6n germe yapilir ve zincirin uzamasi nedeniyle ortaya ¢ikan bogluk ortadan kaldirilir.

Ug metre ve iizeri bir zincir uzunlugu icin germe kilitlerinin mutlaka kullanilmasi tavsiye edilir.

Avantajlar:

- ideal 6n germe

- Uzun zincirlerde germe Kilitleri zincirin esnemesine kargi etki eder

Siparis no. L Gerdirme giicii maks. kN
K1656.15052 52 15
K1656.40066 66 40
Tablo 2
Germe Kilidi
Baglama Sikigtirma
kancasi prizmasi

Zincir baglama elemani setleri icin celik makara zincirleri

KIPP set icinde yer alan zincirlere ek olarak K1650.15 ve K1650.40 zincir germe setlerine uygun farkli zincir uzunluklari da temin etmektedir. Diger zincir
uzunluklarinin yardimiyla is pargalarinin sahip olabilecegi gesitli caplara ve formlara esnek bir sekilde uyum saglanabilir.

Avantajlar:

- Zincir baglama elemaninin zincir uzunlugu esnek olarak uzatilabilir ve uygun hale getirilebilir

- On germe sayesinde diisiik zincir esnemesi
- Kirlenme ve sicaklik etkilerine karsi dayaniklilik

Siparis no. L Gerdirme giicii maks. kN
K1655.150125 126 15
K1655.150250 253 15
K1655.150500 507 15
K1655.151000 1015 15
K1655.400125 148 40
K1655.400250 250 40
K1655.400500 504 40
K1655.401000 1012 40

Tablo 3




Zincir baglama elemani setleri icin 120° celik prizmalar

Prizmalarin makine tablasi tizerine esnek bir gekilde yerlestiriimesi sayesinde zincir baglama elemani seti ideal bir sekilde gerdirme islemi icin kullanilabilir. T
kanallar igin DIN 508 K0377 somunlar ile bunlar makine tablas iizerine sabitlenir. Gerektiginde prizmalar ek olarak bir blok somun ile makine tablasi (izerinde
tam olarak hizalanabilir.

Tablo 4’te belirli bir capa sahip olan ig parcalarinin nasil monte edilebilecedi ve bunun icin hangi zincir uzunluklarina ihtiyag duyuldugu ile ilgili gesitli olasiliklar
gosterilmektedir.

nxA
Siparis no. nxA 0 D [mm] Zincir uzunlugu LK L5
[mm]
(x) = Eleman sayisi

1x40=140 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2

2x40=280 250 - 360 413 (26) - 635 (40) 42

3x40=120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4 x40 =160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
K1662.11847080 5 x40 =200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7 x40 =280 510 - 760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8 x40 =320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9x40 =360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362

1x50 =50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2

2x50=100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3 x50 =150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4 x 50 =200 320 - 670 711 (28) - 1575 (62) 152
K1662.14847100 5x 50 =250 430-770 965 (38) - 1829 (72) 202
6 x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
7 x50 = 350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
8 x 50 = 400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9 x50 =450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452

Tablo 4



