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Bağlama pabuçları
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KIPP Sıkıştırma demiri

 Sipariş numarası A B D H H1 L L1 L2 L3 F 
            kN 
            

 K0001.05 8 12 5,5 8 3 32 14 8 1,2 3,42

 K0001.06 10 16 7 10 3 40 17 10 1,6 4,82

 K0001.08 12 20 9 12 4 50 22 12 2 8,77

 K0001.10 16 25 11 16 4,5 63 28 16 2,5 13,9

 K0001.12 20 32 14 20 5 80 35 20 3 20,2

 K0001.14 25 40 16 25 6 100 44 25 4 27,6

 K0001.16 42 50 18 30 6 160 73 32 5 37,8

 K0001.20 52 60 22 30 8 200 92 40 6 58,8

 K0001.051 13 12 5,5 8 3 50 23 8 1,2 3,42

 K0001.061 17 16 7 10 3 63 29 10 1,6 4,82

 K0001.081 21 20 9 12 4 80 37 12 2 8,77

 K0001.101 26 25 11 16 4,5 100 46 16 2,5 13,9

 K0001.121 33 32 14 20 5 125 58 20 3 20,2

 K0001.141 42 40 16 30 6 160 74 25 4 27,6

Malzeme:
Islah çeliği 1.1191. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0001.101 

Bilgi:
Uygun dayanak pimleri ve ayarlanabilir dayanak pimleri 
için bkz. K0305 ve K0306. 

 

Sıkıştırma demiri
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K0002

KIPP Sıkıştırma demiri, bükülü

 Sipariş numarası Adı 
    
   

 K0002.01 Sıkıştırma Demiri

 K0002.05 Sıkıştırma Demiri

 K0002.10 Sıkıştırma Demiri

Malzeme:
Islah çeliği 1.7225. 

Model:
temperleme sonucu 1000 N/mm², perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0002.10 

Bilgi:
Bükülü ve uzun yarıklı sıkıştırma demirleri, K0004 ayar 
üniteli bükülü sıkıştırma demirleri için de kullanılır. 

 

Sıkıştırma demiri  
bükülü
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K1516

Malzeme:
Islah çeliği veya EN AW-7022. 

Model:
boyalı, alüminyum, kaplamasız. 

Sipariş örneği:
K1516.16 

Bilgi:
Konik tava K0729 kullanıldığında, Form G 
kullanılmalıdır. 

Sıkıştırma demiri, yassı,  
DIN 6314, çelik ve alüminyum

KIPP Sıkıştırma demiri, yassı, DIN 6314, çelik ve alüminyum

 Sipariş numarası Sipariş numarası L A B1 B2 B3 E1 E2 F Cıvata 
 ıslah çeliği alüminyum         kN için 
             

 K1516.06 K1516.206 50 10 7 20 8 13,5 13 4,82 M6

 K1516.08 K1516.208 60 12 9 25 10 14,5 13 8,77 M8

 K1516.10 K1516.210 80 15 11 30 12 20,5 19 13,9 M10

 K1516.12 K1516.212 100 20 14 40 14 28 26 20,2 M12/M14

 K1516.14 K1516.214 125 20 14 40 14 28 36 20,2 M12/M14

 K1516.16 K1516.216 125 25 18 50 18 35 27 37,8 M16/M18

 K1516.18 K1516.218 160 25 18 50 18 35 47 37,8 M16/M18

 K1516.20 K1516.220 160 30 22 60 22 41 38 58,8 M20/M22

 K1516.201 K1516.2201 200 30 22 60 22 41 58 58,8 M20/M22

 K1516.24 K1516.224 200 30 26 70 26 48 54 84,7 M24

 K1516.241 K1516.2241 250 35 26 70 26 48 79 84,7 M24

 K1516.30 K1516.230 250 40 34 80 34 62 66 135 M30/M32

 K1516.301 K1516.2301 315 50 34 80 34 62 96 135 M30/M32
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K0003

KIPP Cıvatalı sıkıştırma demiri

 Sipariş numarası L A B B1 E1 E2 F T kanal  D D1 F 
          için    kN 
          G    

 K0003.1010 80 15 30 12 15 30 8-32 10 M10x80 M10 13,9

 K0003.1212 100 20 40 14 21 40 10-40 12 M12x100 M12 20,2

 K0003.1214 100 20 40 14 21 40 10-38 14 M12x100 M12 20,2

 K0003.1616 125 25 50 18 26 45 13-49 16 M16x125 M16 37,8

 K0003.1618 125 25 50 18 26 45 13-46 18 M16x125 M16 37,8

 K0003.2020 160 30 60 22 30 60 16-65 20 M20x160 M20 58,8

 K0003.2022 160 30 60 22 30 60 16-65 22 M20x160 M20 58,8

Malzeme:
Islah çeliği. 
Cıvatalar 8.8‘e temperlenmiştir. 

Model:
Boyalı sıkıştırma demiri. Perdahlı vidalar. 

Sipariş örneği:
K0003.1616 

Bilgi:
„F“, DIN 650 uyarınca kanal derinliğine bağlıdır. 

 

Cıvatalı sıkıştırma demiri
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K0004

KIPP Sıkıştırma demiri, bükülü, ayar üniteli

 Sipariş numarası Boyut Bağlama aralığı DIN 650 uyarınca  
     kanal genişliği B 
     

 K0004.10X 1 0-35 12/14/16/18

 K0004.20X 2 25-85 12/14/16/18

 K0004.30X 3 80-137 12/14/16/18

 K0004.40X 4 125-224 12/14/16/18

 K0004.50X 5 160-300 12/14/16/18

Malzeme:
Ana gövde, sfero döküm. 
Sıkıştırma demiri ve gergi cıvatası ıslah çeliği. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0004.40X16 (B ölçüsü belirtilmelidir) 

Bilgi:
Ayar üniteli, bükülü sıkıştırma demirleri, münferit 
elemanların birleştirilmesi sonucu her zaman sabit bir 
ünite oluşturan üniversal, esnek sıkıştırma araçlarıdır. 
Bir sıkıştırma görevi için uyarlanması gereken monte 
edilmemiş parçalar yoktur. Kompakt yapı şekli 
sayesinde iş parçasına yakın bir sıkıştırma mümkündür 
ve böylece makine tezgahı yüzeyinin tamamını 
kullanmak mümkündür. 
 

Sıkıştırma demiri  
bükülü, ayar üniteli
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KIPP Aks pimi çelik veya paslanmaz çelik

 Sipariş numarası Sipariş numarası D1 L L1 M1 D3 
 çelik paslanmaz çelik       
        

 K0007.05 K0007.105 5 18 13 0,7 10,7

 K0007.06 K0007.106 6 22 17 0,8 12,2

 K0007.081 K0007.108 8 20 16 0,9 15,2

 K0007.082 K0007.1081 8 27 21 0,9 15,2

 K0007.08 K0007.1082 8 30 25 0,9 15,2

 K0007.101 K0007.110 10 25 20 1,1 17,6

 K0007.102 K0007.1101 10 35 29 1,1 17,6

 K0007.10 K0007.1102 10 37 32 1,1 17,6

 K0007.121 K0007.112 12 31 25 1,1 19,6

 K0007.122 K0007.1121 12 37 31 1,1 19,6

 K0007.12 K0007.1122 12 46 40 1,1 19,6

 K0007.14 K0007.114 14 44 37 1,1 22

 K0007.16 K0007.116 16 48 41 1,1 24,4

 K0007.18 K0007.118 18 58 51 1,3 26,8

Malzeme:
Çelik veya paslanmaz çelik. 

Model:
Çelik model: 
temperleme sonucu 1000 - 1200 N/mm², karartılmış. 
Paslanmaz çelik model: 
temperleme sonucu 900 - 1050 N/mm², yalın. 

Sipariş örneği:
K0007.08 

Sipariş bilgisi:
DIN 471 uyarınca 2 uygun emniyet halkası teslim edilir. 

Bilgi:
Aşağıdakiler için öngörülmüştür: 
Eksantrik kamlı kenetleme kolları K0008 ve K0009. 
Gözlü cıvatalar K0396 ve K1418. 
Çatal parçaları K0397. 

Avantajlar:
Taşlanmış dış çap. 
Yüksek ölçü hassasiyeti. 
Yedek parça olarak uygun. 
Uygun emniyet halkaları dahil. 
 

Aks pimi çelik veya paslanmaz çelik
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Sıkıştırma 
kuvveti aralığı

Kuvvet diyagramı

K0008

KIPP Eksantrik kamlı kenetleme kolları, tekli

 Sipariş numarası L L1 B H H1 D D1 R R1 
            
           

 K0008.08 104±2 14,9 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2

 K0008.10 123±2 18,6 12 34,8 23,3 10 30 21,5 24

 K0008.12 146±3 24,3 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2

Malzeme:
Islah çeliği 1.7220. 
Plastik küre. 

Model:
temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0008.10 

Bilgi:
Uygun aks pimi için bkz. K0007. 
Eksantrik kamlı kenetleme kolları, çalışma yüzeyinin 
tamamında sıkıştırma özellikleri aynı kalan, logaritmik 
bir spiral eksantriktir. 
 

Eksantrik kamlı kenetleme kolları, tekli
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Sıkıştırma 
kuvveti aralığı

Kuvvet diyagramı

K0009

KIPP Eksantrik kamlı kenetleme kolları, ikili

 Sipariş numarası L L1 B B1 H H1 D D1 R R1 
             
            

 K0009.08 104±2 14,9 16 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2

 K0009.10 123±2 18,6 20 12 34,8 23,3 10 30 21,5 24

 K0009.12 146±3 24,3 25 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2

Malzeme:
Islah çeliği 1.7220. 
Plastik küre. 

Model:
temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0009.12 

Bilgi:
Uygun aks pimi için bkz. K0007. 
Eksantrik kamlı kenetleme kolları, çalışma yüzeyinin 
tamamında sıkıştırma özellikleri aynı kalan, logaritmik 
bir spiral eksantriktir. 
 

Eksantrik kamlı kenetleme kolları, ikili
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K0010

KIPP Eksantrik bağlama elemanı, son gerdirmeli

 Sipariş numarası L L1 L2 L3 L4 B B1 B2 S H H1 H2 D D1 D2 A SW 
            maks.        
                   

 K0010.08 104±2 27 28 28 27 38 25 12 16 70 25 34 M8 25 7 14 13

 K0010.10 123±2 34 36 32 35 41 32 13,5 20 80 24 40 M10 30 7 16 17

 K0010.12 146±3 43 45 37 45 43 40 14,5 25 100 31 48 M12 30 7 19 19

Malzeme:
Eksantrik ıslah çeliği 1.7220, 
Sıkıştırma demiri ıslah çeliği 1.1191. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0010.10 

 

Eksantrik bağlama elemanı, son gerdirmeli
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Kuvvet diyagramı

K0011

KIPP Eksantrik bağlama elemanı, orta gerdirmeli

 Sipariş numarası L L1 L2 B S H1 H2 D D1 SW 
       maks.      
            

 K0011.08 104±2 39 37 20 12 28 74 M8 25 13

 K0011.10 123±2 49 46 25 16 39 92 M10 30 17

 K0011.12 146±3 61 58 32 20 49 120 M12 30 19

Malzeme:
Eksantrik ıslah çeliği 1.7220, 
Sıkıştırma demiri ıslah çeliği 1.1191. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0011.12 

 

Eksantrik bağlama elemanı, orta gerdirmeli
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KIPP Bağlama kancası

 Sipariş numarası Form D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F  
                maks. kN 
                 

 K0012.06 A 16 6,5 11 10 42 20 6 10 11 9 20 30 4,8

 K0012.08 A 20 8,5 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 8,8

 K0012.10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9

 K0012.12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2

 Sipariş numarası Form D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 F  
              maks. kN 
               

 K0012.106 B 16 6,5 10 41,5 20 9,5 11 9 20 30 4,8

 K0012.108 B 20 8,5 12 51,5 25 11,5 15 12 25 50 8,8

 K0012.110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 13,9

 K0012.112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2

Malzeme:
Islah çeliği, temperlenmiş. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0012.10 

Aksesuar:
Yaylar K1554 ve silindir başlı cıvatalar K0869. 
 

Bağlama kancası
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Malzeme:
Islah çeliği, temperlenmiş. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0012.406 

 

Uzatılmış sıkıştırma demirli bağlama kancası

KIPP Uzatılmış sıkıştırma demirli bağlama kancası

 Sipariş numarası Form B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 R R1 F  
              maks. kN 
               

 K0012.406 C 9 16 7 11 10 42,5 22 6 10,5 10 30 4,5

 K0012.408 C 12 20 8,6 15 12 52,5 25 8 12,5 12,5 40 6,5

 K0012.410 C 18 25 10,6 18 14 66,5 32 10 16,5 16 50 11,8

 Sipariş numarası Form B D D1 D3 H H1 H3 R R1 F  
            maks. kN 
             

 K0012.506 D 9 16 7 10 42,5 22 10,5 10 30 4,5

 K0012.508 D 12 20 8,6 12 52,5 25 12,5 12,5 40 6,5

 K0012.510 D 18 25 10,6 14 66,5 32 16,5 16 50 11,8
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KIPP Bağlama kancası, koruyucu elemanlı

 Sipariş numarası Form Bileşen D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F  
   malzemesi             maks. kN 
                 

 K0012.206 A poliasetal 16 6,5 11 10 42 20 6 10,5 11 9 20 30 4,8

 K0012.208 A poliasetal 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8

 K0012.210 A poliasetal 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6

 K0012.212 A poliasetal 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8

 K0012.2106 B poliasetal 16 6,5 - 10 41,5 20 - 10 11 9 20 30 4,8

 K0012.2108 B poliasetal 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8

 K0012.2110 B poliasetal 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6

 K0012.2112 B poliasetal 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8

 K0012.306 A poliüretan 16 6,5 11 10 42 20 6 10,5 11 9 20 30 4,8

 K0012.308 A poliüretan 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8

 K0012.310 A poliüretan 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6

 K0012.312 A poliüretan 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8

 K0012.3106 B poliüretan 16 6,5 - 10 41,5 20 - 10 11 9 20 30 4,8

 K0012.3108 B poliüretan 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8

 K0012.3110 B poliüretan 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6

 K0012.3112 B poliüretan 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8

Malzeme:
Islah çeliği. 
Koruyucu eleman: POM veya poliüretan 99 Shore A. 

Model:
temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0012.206 

Bilgi:
Preslenen plastik koruyucu eleman, hassas iş parçası 
yüzeylerinin hasar görmesine karşı ideal koruma 
sağlar. 
 

Bağlama kancası  
koruyucu elemanlı
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KIPP Sıkıştırma elemanları için baskı yayları

 Sipariş numarası D Di LO S Yay kuvveti Halka başına 
       F maks. N yay yolu f 
        

 K1554.06 1 6,5 400 3 32 1,3

 K1554.08 1 8,5 400 4 25 2,1

 K1554.10 1,2 10,5 400 4 35 2,7

 K1554.12 1,4 12,5 400 5 47 3,3

 K1554.14 1,5 14,5 400 6 50 4

 K1554.16 1,6 16,5 400 7 53 4,8

 K1554.18 1,8 18,5 400 7 68 5,4

 K1554.20 1,8 20,5 400 8 62 6,5

 K1554.24 2 25 400 9 70 8,6

Malzeme:
Yay çeliği teli EN 10270-1-DH. 

Sipariş örneği:
K1554.12 

Bilgi:
Baskı yayları sadece 400 mm uzunlukta teslim edilir. 

Sıkıştırma elemanları için baskı yayları
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KIPP Bağlama kancası, bilezikli

 Sipariş numarası C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Bağlama 
                 kuvveti 
                 kN

 K0013.06 M6 M6 20 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 4,82

 K0013.08 M6 M8 20 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 8,77

 K0013.10 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,9

 K0013.12 M10 M12 32 88 96 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,2

 K0013.16 M12 M16 40 109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 37,8

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0013.06 
 

Bağlama kancası, bilezikli
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Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
Temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0013.708  

Bağlama kancası, bilezikli

KIPP Bağlama kancası, bilezikli

 Sipariş numarası C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Bağlama 
                 kuvveti 
                 kN

 K0013.706 M6 M6 20 56 60 53 10 11 9 8 20 9 20 17 4,82

 K0013.708 M6 M8 20 56 60 53 10 11 9 8 20 9 20 17 8,77

 K0013.710 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 25 12 25 19 13,9

 K0013.712 M10 M12 32 88 96 82 16 17 18 12 30 14 32 27 20,2

 K0013.716 M12 M16 40 109 118 102 20 20 22 12 30 18 40 32 37,8
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K0014

Malzeme:
Islah çeliği, temperlenmiş. 

Model:
Form A-C: karartılmış. Şaft çapı taşlanmış. 
Form D: karartılmış. 

Sipariş örneği:
K0014.216040 

Bilgi:
Belirtilen sıkıştırma kuvvetleri ve sıkma torkları, 
belirtilen sıkıştırma aralığı (H5) içerisinde geçerlidir. 

Avantajlar:
Dar alanda da uygulamalar için kompakt tasarım 
Varyant ve ebat çeşitliliği 

Aksesuar:
Bağlama kancası yuvaları K0017. 
Bağlama kancası yuvaları K0851. 
Yükseklik silindiri K0018. 
 

Bağlama kancası
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K0014

K0017

K0018

Bağlama kancası

Bağlama
kancası yuvası

Yükseklik silindiri

Bağlama yüksekliği, 
bağlama kancası yuvası ve 
yükseklik silindirleri ile 
mevcut şartlara uyarlanabilir.

K0014

Bağlama kancası

KIPP Bağlama kancası

 Sipariş numarası Form D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 H5  B L R Silindir başlı cıvata Sıkma  F  
           maks.    DIN 912 torku  maks. kN 
           bağlama aralığı     maks. Nm 

 K0014.110030 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13

 K0014.110040 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40 M10x65 31,4 9,8

 K0014.208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 20 M8x50 37,2 13,6

 K0014.208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8x50 32,3 10,9

 K0014.208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 29,4 9

 K0014.212040 B 25 32 - 92 66 39 11 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5

 K0014.212050 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 50 M12x80 49 14

 K0014.212060 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 60 M12x80 45,1 11,6

 K0014.216040 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 37,9

 K0014.216050 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 50 M16x85 147 30,4

 K0014.216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 127,4 25,2

 K0014.312140 C 25 32 M12 92 66 39 11 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6

 K0014.312150 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5

 K0014.312160 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 46 60 M12x80 45,1 15,2

 K0014.316150 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38

 K0014.316160 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 46 60 M16x85 127,4 33

 K0014.404118 D 10 14 M4 37 24,5 14,5 - 7,5 3 8 14 18 M4x30 2,7 2

 K0014.406122 D 12 16 M5 44 30,5 17,5 - 9,5 4 10 17 22 M6x35 7 3,5
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KIPP Bağlama kancası, bilezikli ve eksantrik kollu

 Sipariş numarası D D1 D2 H H1 H2 H3 L L1 L2 A B P R SW Strok F El 
                  S kN kuvveti 
                    FH N

 K0013.106 M6 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 8 30 17 1,2 4 120

 K0013.108 M8 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 8 30 17 1,2 4 120

 K0013.110 M10 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 96 33,3 10 40 19 1,5 8 350

 K0013.112 M12 32 M8x0,75 88 96 82 15 18 18 12 96 33,3 12 50 27 1,5 8 350

Malzeme:
Ana gövde ve bağlama kancası ıslah çeliği. 
Tutamak kolu alüminyum döküm EN AC-46200. 
Baskı pulu plastik PA 66 GF 35-X cam elyaf takviyeli. 
Aks pimi, pimli cıvata ve pul paslanmaz çelik 1.4305. 

Model:
Ana gövde ve bağlama kancası temperlenmiş ve 
perdahlı. 
Tutamak kolu siyah toz boya kaplamalı. 
Baskı pulu siyah. 
Aks pimi, pimli cıvata ve pul kaplamasız. 

Sipariş örneği:
K0013.106 

Bilgi:
Bağlama kancası, iş parçalarını yerleştirmek ve 
çıkartmak için döndürülebildiğinden parçaların üstten 
yerleştirildiği sıkıştırma işlemleri için ideal.  
 
Tam bağlama yüksekliği, pimli cıvata bulunan ince 
dişli üzerinden bir tornavida yardımıyla ayarlanır. Bu 
ayar, emniyet cıvatası ile emniyete alınabilir. S ölçüsü, 
eksantriğin bağlama strokuna eşittir. 

Çizim bilgisi:
1) Pim için emniyet cıvatası 
2) Sıkıştırma kolunun ince ayarı için pim 

Bağlama kancası  
bilezikli ve eksantrik kollu
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Malzeme:
Ana gövde ve bağlama kancası ıslah çeliği. 
Tutamak kolu alüminyum döküm EN AC-46200. 
Baskı pulu plastik PA 66 GF 35-X cam elyaf takviyeli. 
Aks pimi, pimli cıvata ve pul paslanmaz çelik 1.4305. 

Model:
Ana gövde ve bağlama kancası temperlenmiş ve 
perdahlı. 
Tutamak kolu siyah toz boya kaplamalı. 
Baskı pulu siyah. 
Aks pimi, pimli cıvata ve pul kaplamasız. 

Sipariş örneği:
K0013.208 

Bilgi:
Bağlama kancası, iş parçalarını yerleştirmek ve 
çıkartmak için döndürülebildiğinden parçaların üstten 
yerleştirildiği sıkıştırma işlemleri için ideal.  
 
Tam bağlama yüksekliği, pimli cıvata bulunan ince 
dişli üzerinden bir tornavida yardımıyla ayarlanır. Bu 
ayar, emniyet cıvatası ile emniyete alınabilir. S ölçüsü, 
eksantriğin bağlama strokuna eşittir. 

Çizim bilgisi:
1) Pim için emniyet cıvatası 
2) Sıkıştırma kolunun ince ayarı için pim  

Bağlama kancası  
bilezikli ve eksantrik kollu

KIPP Bağlama kancası, bilezikli ve eksantrik kollu

 Sipariş numarası D D1 D2 H H1 H2 H3 L L1 L2 A B P R SW Strok F El 
                  S kN kuvveti 
                    FH N

 K0013.206 M6 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 20 30 17 1,2 4 120

 K0013.208 M8 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 20 30 17 1,2 4 120

 K0013.210 M10 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 96 33,3 25 40 19 1,5 8 350

 K0013.212 M12 32 M8x0,75 88 96 82 18 18 18 12 96 33,3 30 50 27 1,5 8 350
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KIPP Bağlama kancası, bilezikli ve bağlama kuvveti güçlendiricili sustalı kol ile

 Sipariş numarası D P D1 H H1 H3 L2 L1 A H2 SW R L F El 
                kN kuvveti 
                 FH N

 K0013.410 M10 25 25 72 79 65,1 10 13 65 67 19 40 12 6,1 130

 K0013.412 M12 30 32 88 96 80,9 12 18 80 82 27 50 18 8,7 170

Bilezikli ve bağlama kuvveti güçlendiricili bağlama 
kancaları, sustalı kol devreye alınarak parçaların 
elle gerdirilmesine imkan verir. 
 
Entegre bağlama kuvveti güçlendiricisi olan sustalı 
kollarda tutma gücü, standart sustalı kollara göre 
%75 arttırılabilir. Çözme ve gerdirme için ayrıca 
düşük bir el gücü gereklidir. 
 
Tutma gücü artışı monte edilen eksenel iğneli 
rulman ile elde edilmektedir. Bu iğneli rulman, 
gerdirme sırasında sabit dayanma yüzeyinde çok 
düşük yüzey sürtünmesine neden olmaktadır. 
Sertleştirilmiş dayanak pulları yüksek tutma 
güçleri için tasarlanmıştır ve rulman yüksek 
yük katsayısı ile uzun bir kullanım ömrü garanti 
etmektedir. 

Malzeme:
Ana gövde ve bağlama kancası değerli çelik. 
Tutma kolu DIN EN 12844 uyarınca çinko basınçlı 
döküm. 
Bağlama kuvveti güçlendiricisi çelik parçalar sağlamlık 
sınıfı 5.8 

Model:
Ana gövde bağlama kancası temperlenmiş ve 
karartılmış. 
Tutamak kolu plastik kaplama. 
Bağlama kuvveti güçlendiricisi çelik parçalar 
karartılmış. 
Eksenel iğneli rulman, sertleştirilmiş ve taşlanmış 
dayanak pulları ile. 

Sipariş örneği:
K0013.410 

Kumanda şekli:
Tutma kolu devreye alınmamış durumda dişli çember 
aracılığıyla dişli elemana oturtulmuştur. Tutma kolu 
kaldırılarak pozisyonu değiştirilebilir ve yay gücü ile 
tekrar dişli çemberine oturtulabilir. 

Talep üzerine:
başka tutamak renkleri. 

Bağlama kancası  
bilezikli ve bağlama kuvveti güçlendiricili sustalı kol ile
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Bilezikli ve bağlama kuvveti güçlendiricili bağlama 
kancaları, sustalı kol devreye alınarak parçaların 
elle gerdirilmesine imkan verir. 
 
Entegre bağlama kuvveti güçlendiricisi olan sustalı 
kollarda tutma gücü, standart sustalı kollara göre 
%75 arttırılabilir. Çözme ve gerdirme için ayrıca 
düşük bir el gücü gereklidir. 
 
Tutma gücü artışı monte edilen eksenel iğneli 
rulman ile elde edilmektedir. Bu iğneli rulman, 
gerdirme sırasında sabit dayanma yüzeyinde çok 
düşük yüzey sürtünmesine neden olmaktadır. 
Sertleştirilmiş dayanak pulları yüksek tutma 
güçleri için tasarlanmıştır ve rulman yüksek 
yük katsayısı ile uzun bir kullanım ömrü garanti 
etmektedir. 

Malzeme:
Ana gövde ve bağlama kancası değerli çelik. 
Tutma kolu DIN EN 12844 uyarınca çinko basınçlı 
döküm. 
Bağlama kuvveti güçlendiricisi çelik parçalar sağlamlık 
sınıfı 5.8 

Model:
Ana gövde bağlama kancası temperlenmiş ve 
karartılmış. 
Tutamak kolu plastik kaplama. 
Bağlama kuvveti güçlendiricisi çelik parçalar 
karartılmış. 
Eksenel iğneli rulman, sertleştirilmiş ve taşlanmış 
dayanak pulları ile. 

Sipariş örneği:
K0013.310 

Kumanda şekli:
Tutma kolu devreye alınmamış durumda dişli çember 
aracılığıyla dişli elemana oturtulmuştur. Tutma kolu 
kaldırılarak pozisyonu değiştirilebilir ve yay gücü ile 
tekrar dişli çemberine oturtulabilir. 

Talep üzerine:
başka tutamak renkleri.  

Bağlama kancası  
bilezikli ve bağlama kuvveti güçlendiricili sustalı kol ile

KIPP Bağlama kancası, bilezikli ve bağlama kuvveti güçlendiricili sustalı kol ile

 Sipariş numarası D P D1 H H1 H3 L2 L1 A H2 SW R L F El 
                kN kuvveti 
                 FH N

 K0013.310 M10 10 25 72 79 65,1 10 13 65 67 19 40 12 6,1 130

 K0013.312 M12 12 32 88 96 80,9 12 18 80 82 27 50 18 8,7 170
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KIPP Bilezikli bağlama kancası, uzatılmış sıkıştırma demirli

 Sipariş numarası C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 SW Bağlama 
                 kuvveti 
                 kN

 K0013.506 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 11 8 8 10 30 17 4,5

 K0013.508 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 11 8 8 10 30 17 4,5

 K0013.510 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 10 12,5 40 19 6,5

 K0013.512 M10 M12 32 88 96 82 16,5 18 17 12 12 16,5 50 27 11,8

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0013.510 

Bilezikli bağlama kancası  
uzatılmış sıkıştırma demirli
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Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0013.608  

Bilezikli bağlama kancası  
uzatılmış sıkıştırma demirli

KIPP Bilezikli bağlama kancası, uzatılmış sıkıştırma demirli

 Sipariş numarası C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 SW Bağlama 
                 kuvveti 
                 kN

 K0013.606 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 11 8 20 10 30 17 4,5

 K0013.608 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 11 8 20 10 30 17 4,5

 K0013.610 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 25 12,5 40 19 6,5

 K0013.612 M10 M12 32 88 96 82 16,5 18 17 12 30 16,5 50 27 11,8
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KIPP Bağlama kancası, bilezikli

 Sipariş numarası D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW Sıkma  F  
     Bağlama aralığı          torku  maks. kN 
                maks. Nm  

 K0015.08020 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 7,9

 K0015.08025 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 7,3

 K0015.08030 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7

 K0015.08120 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 7,9

 K0015.08125 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 7,3

 K0015.08130 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7

 K0015.12040 32 M12 50-65 10 27 11 10 30 18 40 40 36 45 13,5

 K0015.12050 32 M12 50-65 10 29 11 12 30 18 40 50 36 45 12,6

 K0015.12060 32 M12 50-65 10 29 11 12 30 18 40 60 36 45 11,7

 K0015.12140 32 M12 65-80 25 27 11 10 30 18 40 40 36 45 13,5

 K0015.12150 32 M12 65-80 25 29 11 12 30 18 40 50 36 45 12,6

 K0015.12160 32 M12 65-80 25 29 11 12 30 18 40 60 36 45 11,7

 K0015.16040 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4

 K0015.16050 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4

 K0015.16060 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12

 K0015.16140 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4

 K0015.16150 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4

 K0015.16160 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12

Malzeme:
Bağlama kancası ve bağlama kancası yuvası ıslah 
çeliği, temperlenmiştir. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0015.12060 

Bilgi:
Bilezikli bağlama kancaları doğrudan bir kilit deliğine 
vs. girinti olmadan da vidalanabilir. Uygun yükseklik 
ayar elemanları için bkz. Yükseklik silindirleri K0018. 

 

Bağlama kancası, bilezikli
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KIPP Bağlama kancası, köşe bağlantılı

 Sipariş numarası D D1 D2 D3 A B B1 B2 B3 B4 B5 H H1 H2 H3 L M S SW Sıkma  F  
                     torku  maks. kN 
                     maks. Nm  

 K0016.08 M8 6,4 20 28 38 26 19,5 12 6 6 2,5 62 47,5 25 18 50 10 4 6 30 17

 K0016.10 M10 8,4 24 34 48 31 22,5 14 7,5 9 3 74 57,5 30 21 64 12 5 8 50 18

 K0016.12 M12 10,5 28 40 55 36,5 26 16,5 9 10,5 3,5 87 67 35 24 75 15 5 10 60 20

 K0016.16 M16 12,8 34 48 65 43,5 31 19,5 10 16,5 4 112 87 45 32 88 20 5 14 120 24

Malzeme:
Bağlama kancası ve gergi cıvatası ıslah çeliği, 
temperlenmiştir. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0016.12 

 

Bağlama kancası, köşe bağlantılı
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KIPP Bağlama kancası, köşe bağlantısı ile, uzatılmış sıkıştırma demirli

 Sipariş numarası D D1 D2 D3 A B B1 B2 B3 B4 B5 H H1 H2 H3 L M S SW Sıkma  F  
                     torku  maks. kN 
                     maks. Nm  

 K0016.0618 M6 6,4 16 28 38 26 19,5 12 6 18 2,5 54,5 44 25 18 50 9 4 5 7,5 4,5

 K0016.0826 M8 8,4 20 34 48 31 22,5 14 7,5 26 3 65 53 30 21 64 12 5 6 15 6,5

 K0016.1033 M10 10,5 24 40 55 36,5 26 16,5 9 33,5 3,5 77,5 61 35 24 75 18 5 8 30 11,8

Malzeme:
Bağlama kancası ve gergi cıvatası ıslah çeliği, 
temperlenmiştir. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0016.0826 

Bağlama kancası, köşe bağlantısı ile  
uzatılmış sıkıştırma demirli
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Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0017.12080 

Bilgi:
Bağlama kancası yuvaları, bağlama kancalarını 
yönlendirir ve yükseltir. 

Aksesuar:
Bağlama kancası K0014. 
Yükseklik silindiri K0018. 
 

Bağlama kancası yuvaları

KIPP Bağlama kancası yuvaları

 Sipariş numarası Form Form modeli D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Sıkma  
              torku  
              maks. Nm

 K0017.04035 A dört köşeli 10 M4 M6 14 35 46 16 13 12 2,7

 K0017.06040 A dört köşeli 12 M6 M8 16 40 54 19 14 13 7

 K0017.08055 B altıgenli 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22 29,4

 K0017.10063 B altıgenli 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2

 K0017.10080 B altıgenli 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2

 K0017.12080 B altıgenli 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49

 K0017.12100 B altıgenli 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49

 K0017.16080 B altıgenli 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4

 K0017.16100 B altıgenli 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4
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Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0851.08025 

Aksesuar:
Bağlama kancası K0014.  

Bağlama kancası yuvaları

KIPP Bağlama kancası yuvaları

 Sipariş numarası A B B1 D D1 D2 H H1 L 
            
           

 K0851.040161 24 14 7,6 10 14 4,3 16 6 34

 K0851.060191 28 16 8,5 12 16 5,3 19 8 40

 K0851.08025 38 24 11,3 18 24 6,6 25 10 50

 K0851.10030 45 28 13,4 20 28 9 30 12 60

 K0851.12040 55 35 15 25 35 11 40 14 75

 K0851.16040 65 42 20,2 32 42 13,5 40 16 85
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KIPP Yükseklik silindiri

 Sipariş numarası D1 D2 D3 L L1 L2 SW Sıkma  
          torku  
          maks. Nm

 K0018.08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4

 K0018.08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4

 K0018.08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4

 K0018.08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4

 K0018.12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49

 K0018.12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49

 K0018.12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49

 K0018.12100 M12 M12 40 100 130 35 36 49

 K0018.12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49

 K0018.12160 M12 M12 40 160 190 35 36 49

 K0018.12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49

 K0018.16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4

 K0018.16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4

 K0018.16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4

 K0018.16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4

 K0018.16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4

 K0018.16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4

 K0018.16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0018.16050 

Bilgi:
Yükseklik silindirleri ile bağlama kancası yuvaları ve 
bağlama kancaları yükseltilebilir. 

 

Yükseklik silindiri
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K0019

KIPP Döner bağlama elemanı

 Sipariş numarası L Bağlama kuvveti 
    N 
    

 K0019.01 63 5000

 K0019.02 100 3000

Malzeme:
Gövde: Temper döküm, 
Kovan: Islah çeliği 1.1191, 
Setskur: Islah çeliği 1.1181, 
Baskı parçası Sementasyon çeliği 1.0301. 

Model:
boyalı, baskı parçası sertleştirilmiş. 

Sipariş örneği:
K0019.01 

 

Döner bağlama elemanı
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Alttan görünüm

K0020

Malzeme:
Çelik. 
Gövde: Termoplastik. 
Küre tutamak başlığı: Duroplast PF 31. 
Ek parçalar: Çelik. 

Model:
perdahlı. 
Gövde: Siyah. 
Küre tutamak başlığı: Kırmızı. 
Ek parçalar: Perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0020.10 

Bilgi:
Hareket yolu, 10 mm‘dir. 2 mm‘lik kısa bağlama 
yolu içerisinde her konumda kendinden engelleme 
gerçekleşir. Bu nedenle 1,5 mm toleransa kadar iş 
parçalarını güvenli bir şekilde sıkıştırmak mümkündür. 
Sıkıştırma elemanı „actima“, her yatay ve dikey 
konumda monte edilebilir.  
Standartlaştırılmış olan ek parçalar, başka kullanım 
şekillerini mümkün kılar. Bunlar özel aksesuar olarak 
teslim edilir. Eğri sisteminin tüm yüksek yük uygulanan 
parçaları sertleştirilmiştir (Baskı kovanı ve ek parçalar, 
sadece özel istek üzerine sağlanır).  
İzin verilen maksimum sıkıştırma kuvveti 4905 N‘dir. 

 

Sıkıştırma elemanı “actima”
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KIPP Sıkıştırma elemanı “actima“, delik içerisinde enine eksenli

 Sipariş numarası Tip 
     
    

 K0020.10 sağ / baskı

 K0020.15 sağ / çekme

 K0020.20 sol / baskı

 K0020.25 sol / çekme

KIPP Sıkıştırma elemanı “actima”, kesintisiz delikli

 Sipariş numarası Tip 
     
    

 K0020.30 sağ / baskı

 K0020.35 sağ / çekme

 K0020.40 sol / baskı

 K0020.45 sol / çekme

KIPP “actima” ek parçalar

 Sipariş numarası Adı 
    
   

 K0020.02 Disk

 K0020.03 Koni

 K0020.04 Prizma

Sıkıştırma elemanı “actima“
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K0021

Malzeme:
Çelik. 
Küre tutamak başlığı: Duroplast PF 31. 

Model:
Gövde: gümüş grisi boyalı.  
Diğer tüm parçalar ve ek parçalar perdahlı. 
Küre tutamak başlığı kırmızı. 

Sipariş örneği:
K0021.01 

Bilgi:
Hareket yolu, 12 mm‘dir. 1,5 mm‘lik kısa bağlama 
yolu içerisinde her konumda kendinden engelleme 
gerçekleşir. Bu nedenle 1 mm toleransa kadar iş 
parçalarını güvenli bir şekilde sıkıştırmak mümkündür. 
Sıkıştırma elemanı „arness“, her yatay ve dikey 
konumda monte edilebilir.  
Farklı koşullar özel bir uyarlama yapabilmek için birden 
fazla standartlaştırılmış ek parça geliştirilmiştir. Bunlar 
özel aksesuar olarak teslim edilir. Eğri sisteminin 
tüm yüksek yük uygulanan parçaları ve baskı parçası 
sertleştirilmiştir.  
İzin verilen maksimum sıkıştırma kuvveti 4905 N‘dir. 

 

Sıkıştırma elemanı “arness“

KIPP Sıkıştırma elemanı „arness“

 Sipariş numarası Ölçüler 
    
   

 K0021.01 bkz. Çizim
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KIPP „arness“ ek parçalar

 Sipariş numarası Adı 
    
   

 K0021.02 Çatal parça

 K0021.03 Çekme bileziği

 K0021.04 Baskı parçası

Sıkıştırma elemanı “arness“
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KIPP Sıkıştırma eksantriği, pirinç

 Sipariş numarası D D1 H SW 
       
      

 K1457.0808 8 7,5 8 3

Malzeme:
Pirinç. 

Sipariş örneği:
K1457.0808 

Kullanım:
Sıkıştırma eksantriği, parçaların plakalara ve iş 
parçalarına sabitlenmesini sağlar. 
Eksantrik ile çözülebilir parça bağlantıları yapılabilir. 
Sıkıştırma elemanları sayesinde iş parçalarının doğru 
konumda montajı mümkündür. 

Avantajlar:
Çoğu durumda böylelikle sıkıştırma cıvataları için 
zahmetli enine delmeye gerek kalmaz. 
Sıkıştırma eksantriği için montaj deliği uygun maliyetle 
montaj deliği veya bağlanacak parçanın kanalı ile aynı 
makine bağlamasında üretilir. 

Çalışma prensibi:
Sıkıştırılacak olan parçayı ve sıkıştırma eksantriğini 
ana parçaya yerleştirin. Sıkıştırma eksantriğinin nokta 
işareti, sıkıştırılacak parçaya bakmaktadır. 
Sıkıştırma eksantriği, alyan anahtarı ile ok işareti 
yönünde sıkılır. 
Parça, sıkıştırma eksantriği geri çevrilerek tekrar 
çözülebilir. 

Çizim bilgisi:
1) Sıkıştırma kenarı 
2) 8 H9 derinlik min. 8 

Sıkıştırma eksantriği, pirinç
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Notlar için
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KIPP Form bağlantılı gergi eksantriği

 Sipariş numarası A D D1 D1  H L SW S1 Bağlama 
      min.    (Bağlama yolu) kuvveti 
           kN

 K0022.06 7,8 M6 24,9 12,1 6,4 11,9 4 1,01 3,3

 K0022.10 10,2 M10 31,2 17,2 8,9 18 7 1,52 8,9

 K0022.12 12,7 M12 37,6 22,4 11,4 22,9 8 2,03 17,8

 K0022.16 15 M16 43,9 26,1 14 28,6 12 2,54 26,7

Malzeme:
Eksantrik cıvata: Alaşımlı çelik. 
Sıkıştırma pulu: Çelik. 

Model:
Eksantrik cıvata: Perdahlı. 
Sıkıştırma pulu: Perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0022.06 

Bilgi:
Gergi eksantriğinde frezeleme yoluyla sıkıştırılacak 
olan iş parçasının konturu verilebilen bir pula 
sahiptir. Böylelikle yuvarlak, konturlu ve dengesiz iş 
parçaları için form bağlantılı bir gerginlik elde edilir. 
Düzleştirilmiş olan kenar, cıvatanın orta bölümünden 
gergi eksantriği K0026 ile aynı mesafeye sahiptir, 
böylece pullar gerekirse değiştirilebilir. 
 
„A“ = İş parçasından dişlinin ortasına (gergi cıvatası) 
olan mesafe. 
„D1 min.“ = Kontur frezeleme için mevcut olan ölçü. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 

 

Form bağlantılı gergi eksantriği
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KIPP Bağlama eksantriği

 Sipariş numarası D D1 H H1 H2 L L1 SW SW1 Bağlama Strok Sıkma  
            kuvveti S torku 
            kN  maks. Nm

 K1694.08 24 M8 16 8 12 12 16,4 19 6 5,2 4,4 50

 K1694.10 30 M10 20 10 15 15 20,5 24 8 8 5,5 75

 K1694.12 34 M12 24 12 18 17 23,2 27 10 9,3 6,2 90

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K1694.10 

Montaj:
1. Sabitleme cıvatasını faturalı burca ve germe 
eksantriğine geçirin ve ana plaka üzerine sabitleyin. 
2. Germe eksantriğinin bir çatal anahtar yardımıyla 
sıkılması ile iş parçası gerilir. 

Avantajlar:
- Kompakt tasarım 
- Parçaların hızlı ve kolay bir şekilde gerilmesi 

Çizim bilgisi:
1) Sabitleme vidası 
2) Faturalı burç 
3) Germe eksantriği 

Bağlama eksantriği
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KIPP Değişken altıgen kıskaçlar

 Sipariş numarası Sipariş numarası Mesafe A D H H1 S Bağlama 
 Form A Form B Kenar No.     (Eksantrik yol) kuvveti 
 düz Dişli       kN

 K0023.09 K0023.13 1/12, 2/13, 3/14, 4/15, 5/16, 6/17 M12 10 22 1 18

 K0023.10 K0023.14 7/18, 8/19, 9/20, 10/21, 11/22, 12/23 M12 10 22 1 18

 K0023.11 K0023.15 13/24, 14/25, 15/26, 16/27, 17/28, 18/29 M12 10 22 1 18

Değişken altıgen kıskaçlar ile bağlama düzenek-
lerinin masrafları en aza indirilir. Bağlama aralığı, 
deliği kaydırmak zorunda olmadan 17 mm‘ye 
kadar değiştirilebilir. Bu kolayca, değişken altıgeni 
döndürerek gerçekleştirilir. 

Malzeme:
Eksantrik cıvata: 10.9‘a temperlenmiş. 
Altıgen kıskaç: Sementasyon çeliği. 

Model:
Eksantrik cıvata: Perdahlı. 
Altıgen kıskaç pulu: Sertleştirilmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0023.13 

Bilgi:
Kıskaçlar, işlenmiş yüzeyler için düz kenarlarla veya 
ham parçalar için dişli kenarlarla teslim edilebilir. 
„A mesafesi“ ayarı altıgen kıskaç kolayca çevrilerek 
gerçekleşir, bunun 6 kenarı cıvata ortasına 1‘er mm 
farklı mesafeye sahiptir. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 
 

Değişken altıgen kıskaçlar
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K0024

KIPP Spiral eksantrik cıvatalar

 Sipariş numarası A A1 A2 D D1  H L SW S1 X Z Bağlama Sıkma  
       maks.    (Bağlama yolu)   kuvveti torku 
              kN maks. Nm

 K0024.0408 3 4,6 4 M4 9,2 3 8 2,5 0,6 3,5 4,2 0,09 1,5

 K0024.0510 3,5 5,7 5 M5 11,4 4 10 3 0,7 4,2 5,2 0,1 2

 K0024.0612 4,5 7,1 6,1 M6 14,2 5 12 4 1 5,4 6,4 0,3 4,5

 K0024.0816 5,5 8,9 7,7 M8 18 6 16 5 1,2 6,6 8 2,7 20

 K0024.1020 6,5 11,1 9,4 M10 22,2 7 20 6 1,7 8,3 9,8 4 30

 K0024.1224 8 13,5 11,6 M12 27 9 24 8 1,9 10,1 12 5,4 44

Malzeme:
Çelik. 

Model:
Sertleştirilmiş (56 ±1 HRC) ve mavi galvaniz kaplamalı. 
Mukavemet sınıfı 8.8. 

Sipariş örneği:
K0024.0408 

Bilgi:
Birçok farklı iş parçası fomunda aşağıya doğru çekiş 
etkili bağlama imkanı sunan sağlam ve kompalt spiral 
eksantrik cıvatalar. 

Montaj:
İş parçasına önerilen X veya Z mesafesinde bir veya 
daha fazla dişli delik açın. Gergi cıvatasını gerekli 
olan yüksekliğe vidalayın ve yassı tarafı iş parçasına 
gelecek şekilde konumlandırın. İş parçasını yerleştirin 
ve gergi cıvatasını içten altıgen üzerinden sıkın. 
Yaklaşık 1/3 tur ile gerginlik saplanır. Dişli delik düzenli 
olarak yağlanmalıdır. 
 
İş parçasının dayanaklardan dönerek uzaklaşmasını 
önlemek için gerdirme esnasında döndürme hareketi, 
her zaman dayanaklara doğru gerçekleştirilmelidir. 

Talep üzerine:
Soldan dişli spiral eksantrik cıvatalar. 

Çizim bilgisi:
1) İnce sac plakaları gerdirme 
2) Yuvarlak parçaları gerdirme 

 

Spiral eksantrik cıvatalar
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KIPP Eksantrik gergi cıvataları, testere dişli rondelalı

 Sipariş numarası A D D1 L H SW S1 Bağlama Sıkma  
         (Bağlama yolu) kuvveti torku  
          kN maks. Nm

 K0025.12 12,7 M12 25,4 22,5 9,6 8 2 18 88

 K0025.16 15 M16 30,1 26,8 12,7 12 2,5 27 135

Malzeme:
Testere dişli rondela: Sementasyon çeliği. 
Eksantrik cıvata: Islah çeliği. 

Model:
Eksantrik cıvata: 10.9‘a temperlenmiş ve perdahlı. 
Testere dişli rondela: Sertleştirilmiş ve eloksal 
kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0025.16 

Bilgi:
Sertleştirilmiş testere dişli rondela, işlenmemiş 
parçaları (testere kesimleri, dökme ve dövme parçalar) 
gerdirmek için uygundur. 
 
„A“: İş parçasından dişlinin ortasına (gergi cıvatası) 
olan mesafe. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 

 

Eksantrik gergi cıvataları, testere dişli rondelalı
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KIPP Eksantrik gergi cıvataları, altıgen

 Sipariş numarası A D H L SW SW1 S1 Bağlama Sıkma  
         (Bağlama yolu) kuvveti torku  
          kN maks. Nm

 K0026.04 3,8 M4 2,8 10 8 3 0,8 0,9 2,2

 K0026.06 7,8 M6 4,8 12 16 4 1 3,4 8,5

 K0026.08 10,2 M8 4,8 15 20,6 5 1 3,6 11,3

 K0026.10 10,2 M10 6,4 20 20,6 7 1,6 9,0 28,06

 K0026.12 12,7 M12 9,5 25 25,4 8 2 18,0 88

 K0026.16 15 M16 12,7 30 30,2 12 2,5 27,0 135

Malzeme:
Eksantrik cıvata: Islah çeliği.  
Altıgen: Pirinç. 

Model:
Eksantrik cıvata: 10.9‘a temperlenmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0026.12 

Bilgi:
Altıgenli eksantrik gergi cıvatalarının çok düşük olan 
yapı yüksekliği nedeniyle düzenek ve ünite yapımında 
birçok gerdirme sorununu çözmek mümkündür. Pirinç 
bağlama somunu, iş parçalarının malzemeye zarar 
vermeden ancak aynı zamanda çok sıkı ve güvenli 
bir şekilde gerdirilmesini mümkün kılar. Birden fazla 
gergi eksantriğinin kullanılmasıyla komple paletleri 
donatmak mümkündür. 
 
„A“ = İş parçasından dişlinin ortasına (gergi cıvatası) 
olan mesafe. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 

 

Eksantrik gergi cıvataları, altıgen
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KIPP Eksantrik gergi cıvataları, altıgen ve T yarıklı somunlu

 Sipariş numarası D N H H1 H2 L SW S1 Bağlama 
          (Bağlama yolu) kuvveti 
           kN

 K0027.08 M6 8 4,8 9,6 4,5 23 16 1 3,4

 K0027.10 M6 10 4,8 14 4,5 23 16 1 3,4

 K0027.12 M8 12 4,8 15,5 6,5 28 21 1 3,6

 K0027.14 M10 14 6,4 22 8,5 30,5 21 1,6 9

 K0027.16 M12 16 9,5 22,5 9 30,5 25 2 18

 K0027.18 M12 18 9,5 28,5 10 34,5 25 2 18

 K0027.20 M16 20 12,7 32 12 39 30 2,5 27

 K0027.22 M16 22 12,7 38,2 14 44 30 2,5 27

Malzeme:
Islah çeliği. 
Altıgen: Pirinç. 

Model:
temperleme sonucu mukavemet 10.9 ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0027.12 

Bilgi:
Altıgen ve T yarıklı somunlu eksantrik gergi cıvataları, 
doğrudan makine tezgahında veya T kanallı plakalarda 
kullanılabilir. Kesintisiz setskur ile eleman T kanalında 
desteklenir. T kanalının zemininde baskı izlerini 
önlemek için ince altlıkların kullanılması önerilir. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 

 

Eksantrik gergi cıvataları, altıgen ve T yarıklı somunlu
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KIPP Eksantrik gergi cıvataları, sıkıştırma parçalı, destekli

 Sipariş numarası B Bağlama 
   T kanal genişliği kuvveti 
    kN

 K0028.12 12 12

 K0028.14 14 12

 K0028.16 16 12

 K0028.18 18 12

Malzeme:
Çelik. 

Model:
Gövde: Temperlenmiş ve perdahlı. 
Sıkıştırma pulu: Sertleştirilmiş ve pirinç kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0028.16 

Bilgi:
Eksantrik gergi cıvataları, doğrudan makine 
tezgahlarında kullanılabilir. Gerdirme etkisi ile aynı 
anda aşağıya doğru çekiş etkisi gerçekleşir. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 

 

Eksantrik gergi cıvataları, sıkıştırma parçalı, destekli



255

M12
SW 10

5
3

SW 8

M12

2

50 -1

25,5

B

28
,4

16≤ 
26

K0029

KIPP Eksantrik gergi cıvataları, sıkıştırma parçalı

 Sipariş numarası B Bağlama 
   T kanal genişliği kuvveti 
    kN

 K0029.00 blok somunsuz 18

 K0029.14 14 18

 K0029.16 16 18

 K0029.18 18 18

Malzeme:
Çelik. 

Model:
Gövde: Temperlenmiş ve perdahlı. 
Sıkıştırma pulu: Sertleştirilmiş ve pirinç kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0029.14 

Bilgi:
Sıkıştırma parçalı eksantrik gergi cıvataları, doğrudan 
makine tezgahlarında veya adaptör plakalarında 
kullanılabilir. Aşağıya doğru çekiş etkisi ile iş parçası 
altlığın üzerine bastırılır. Sıkıştırma pulu, iş parçasının 
açı konumuna uyum sağlar, yani iş parçasının dik 
açılı olmasına gerek yoktur. Sıkıştırma pulu, işlenmiş 
parçalar için perdahlı bir sıkıştırma yüzeyine ve 
işlenmemiş parçalar için dişli bir sıkıştırma yüzeyine 
sahiptir. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 

 

Eksantrik gergi cıvataları, sıkıştırma parçalı
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KIPP Kıskaçlar

 Sipariş numarası Tip Ana gövde D B B1 H H1 L Sıkıştırma Sıkıştırma Sıkma  
     malzemesi        yolu kuvveti torku 
              kN maks. Nm

 K0030.110 kesici kenarlı çelik M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8

 K0030.113 kesici kenarlı çelik M4x12 12,7 5,1 8 4,8 13 0,4 6,6 5,6

 K0030.119 kesici kenarlı çelik M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5

 K0030.210 kör kenarlı çelik M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8

 K0030.213 kör kenarlı çelik M4x12 12,7 5,1 8 4,8 13 0,4 6,6 5,6

 K0030.219 kör kenarlı çelik M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5

 K0030.310 kör kenarlı pirinç M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 0,9 0,56

 K0030.313 kör kenarlı pirinç M4x12 12,7 5,1 8 4,8 13 0,4 1,8 2,8

 K0030.319 kör kenarlı pirinç M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 4,2 5,6

Malzeme:
Sıkıştırma pulu: Çelik veya pirinç. 

Model:
Çelik: Sertleştirilmiş. 

Sipariş örneği:
K0030.113 

Bilgi:
Oldukça yer tasarrufu sağlayan yapı şekli.  
Yan gerilim sonucu çarpma kenarları oluşmaz. 
Aşağıya doğru çekiş etkisi. 

Çizim bilgisi:
1) İş parçası 
2) Düzenek 

 

Kıskaçlar
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KIPP Eksantrik gergi cıvataları, sıkıştırma parçalı, destekli, kaydırılabilir

 Sipariş numarası Uygun L L1 L2 B B1 B2 H1 H2 H3 S S1 G SW Uzunlamasına Bağlama Sıkma  
  sabitleme              delik kuvveti torku  
  cıvatası               kN maks. Nm

 K0031.08 M8 63,5 21 13,5 19 8,4 13,4 15,9 11,684 -0,013 6,6 6,3 1,2 5,3 7 kapalı 8,9 28

 K0031.12 M12 95,1 42,7 12,7 28,5 13 19,8 15,9 12,192 -0,013 6,9 7,1 2 9,5 8 kapalı 17,8 88

 K0031.16 M16 107 46,3 - 38 17 24,8 41 35,001 -0,013 21 8,3 2,5 12,7 12 açık 26,7 135

Malzeme:
Çelik. 

Model:
Gövde: Temperlenmiş, perdahlı, dayanma yüzeyi: 
Taşlanmış. 
Sıkıştırma pulu: Sertleştirilmiş ve pirinç kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0031.12 

Bilgi:
İki mesnet elemanı ve bir ya da iki sıkıştırma parçalı 
ve destekli, kaydırılabilir eksantrik gergi cıvatası ile 
bir bağlama düzeneğini istekler doğrultusunda uygun 
maliyetli bir şekilde geliştirmek mümkündür. 

Talep üzerine:
Yedek eksantrik cıvatalar. 

 

Eksantrik gergi cıvataları  
sıkıştırma parçalı, destekli, kaydırılabilir
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K0032

KIPP Mesnet elemanları, destekli

 Sipariş numarası Cıvatalar L L1 L2 L3 B B1 B2 H1 H2 H3 Uzunlamasına 
   için           delik 
               

 K0032.08 M8 63,5 28,3 13,5 7,9 19 8,4 13,4 19 11,684 -0,013 6,6 kapalı

 K0032.12 M12 95,2 42,7 12,7 7,9 28,5 13,4 19,8 22 12,192 -0,013 6,9 kapalı

 K0032.16 M16 107 46,2 - 9,5 38 17 24,8 50,7 35,001 -0,013 21,3 açık

Malzeme:
Çelik. 

Model:
temperlenmiş, perdahlı. 
Dayanma ve dayanak yüzeyleri: Taşlanmış. 

Sipariş örneği:
K0032.12 

Bilgi:
İki mesnet elemanı ve bir ya da iki sıkıştırma parçalı 
ve destekli, kaydırılabilir eksantrik gergi cıvatası ile 
bir bağlama düzeneğini istekler doğrultusunda uygun 
maliyetli bir şekilde geliştirmek mümkündür. 

 

Mesnet elemanları, destekli
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K0033

KIPP Aşağı çekişli bağlama elemanı

 Sipariş numarası A B D D1 D2 D3 D4 D5 E E1 H H1 H2 K K1 L X Y Z F=Gerdirme  
                       gücü N 
                       

 K0033.006 73 25 12,2 M6 7 M6 16 6,5 2,5 11 35 24 12,4 25,5 2,5 27 12 4,5 M3 10000

 K0033.010 110 39 18,2 M10 11 M10 24 10,5 4 18 56 38 20 40,5 4 39 20,5 8 M5 40000

 K0033.016 170 58 26,2 M16 17 M10 35 17 7 27 85 60 30 60,5 7 61 32 13 M8 100000

Malzeme:
Ana gövde: Çelik, Sıkıştırma çeneleri: Sementasyon 
çeliği, bilezikli merkezleme burcu: Islah çeliği. 

Model:
perdahlı. 
Sıkıştırma çenesi: Sertleştirilmiş. 

Sipariş örneği:
K0033.006 

Bilgi:
Sıkıştırma çeneleri döndürülebilir: Perdahlı taraf, 
işlenmiş iş parçaları ve tırtıllı taraf işlenmemiş 
sıkıştırma yüzeyleri için. Gerdirme etkisi ile aynı anda 
aşağıya doğru çekiş etkisi gerçekleşir. 

Çizim bilgisi:
1) Plaka değiştirilebilir 

 

Aşağı çekişli bağlama elemanı
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Form A
Sıkıştırma çenesi: 
Çelik tırtıllı

Form B
Sıkıştırma çenesi:
2 sert metal elemanlı
yuvarlak

Form C
Sıkıştırma çenesi:
2 sert metal elemanlı,
yuvarlak ve prizma

Form D
Sıkıştırma çenesi: 
POM tırtıllı

3 sert metal eleman,
dikdörtgen

2 sert metal eleman,
dikdörtgen ve prizma

Sağ model

Dayanak 
cıvatası

Silindir 
başlı cıvataİş parçası

Merkezleme 
burcu

Dayanak 
pimi

K0034

KIPP Aşağı çekişli bağlama elemanı

 Sipariş numarası Form Tip 1 A B D D1 D2  D3  E E1 E2 E3 H H1 K K1 L L1 L2 R F=Gerdirme  
         maks. min.             gücü N 
                       

 K0034.006005 A sağ 78 25 12 6,2 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010005 A sağ 121,5 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35 31,5 143 7200

 K0034.006025 A sol 78 25 12 6,2 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010025 A sol 121,5 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35 31,5 143 7200

 K0034.006010 B sağ 78 25 12 6,2 - - ø8 12 8 4 24 45 3,5 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010010 B sağ 121,5 40 18 10,2 - - 12,7 20 13 7 39 74 5,5 42 73 35 31,5 143 7200

 K0034.006030 B sol 78 25 12 6,2 - - ø8 12 8 4 24 45 3,5 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010030 B sol 121,5 40 18 10,2 - - 12,7 20 13 7 39 74 5,5 42 73 35 31,5 143 7200

 K0034.006015 C sağ 78 25 12 6,2 9,5 2,5 ø8 12 8 4 24 45 3,5 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010015 C sağ 121,5 40 18 10,2 27 4,5 12,7 20 13 7 39 74 5,5 42 73 35 31,5 143 7200

 K0034.006035 C sol 78 25 12 6,2 9,5 2,5 ø8 12 8 4 24 45 3,5 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010035 C sol 121,5 40 18 10,2 27 4,5 12,7 20 13 7 39 74 5,5 42 73 35 31,5 143 7200

 K0034.006020 D sağ 78 25 12 6,2 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010020 D sağ 121,5 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 70,5 35 31,5 143 7200

 K0034.006040 D sol 78 25 12 6,2 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 46,5 22 20 110 3800

 K0034.010040 D sol 121,5 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 70,5 35 31,5 143 7200

Malzeme:
Çelik. 

Model:
sertleştirilmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0034.006010 

Bilgi:
Aşağı çekişli bağlama elemanı, iş parçalarını döndürme 
çenesinden spiral eksantrik üzerinden aynı zamanda 
sabit dayanaklara ve bir desteğe bastıran bir hızlı 
sıkıştırma elemanıdır. 
Aşağı çekişli bağlama elemanı, dayanak cıvatası ve 
merkezleme burcu ile (bkz. Çizim) modüler bir kilit 
sistemi üzerinde konumlandırılabilir ve gerdirilebilir. 
 
K0034.006010, K0034.006015, K0034.006030 ve 
K0034.006035 modellerinde 2 yuvarlak sert metal 
eleman mevcuttur. 

Bağlama kuvveti:
K0034.006... = 3800 N 
K0034.010... = 7200 N 

 

Aşağı çekişli bağlama elemanı
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Sağ model

Form A
Sıkıştırma çenesi: 
Çelik tırtıllı

Form B
Sıkıştırma çenesi:
2 sert metal elemanlı
yuvarlak

Form C
Sıkıştırma çenesi:
2 sert metal elemanlı,
yuvarlak ve prizma

Form D
Sıkıştırma çenesi: 
POM tırtıllı

3 sert metal eleman,
dikdörtgen

2 sert metal eleman,
dikdörtgen ve prizma İş parçası Silindir başlı 

cıvata

Merkezleme 
burcuDayanak pimi

K0035

KIPP Aşağı çekişli bağlama elemanı

 Sipariş numarası Form Tip 1 A B D D1 D2  D3  E H H1 K L L1 L2 L3 R F=Gerdirme  
         maks. min.          gücü N 
                    

 K0035.006005 A sağ 38,5 25 12 M6 - - 11 25 45 4 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010005 A sağ 58,5 40 18 M10 - - 18 40 74 6 35 31,5 27 6 143 7200

 K0035.006025 A sol 38,5 25 12 M6 - - 11 25 45 4 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010025 A sol 58,5 40 18 M10 - - 18 40 74 6 35 31,5 27 6 143 7200

 K0035.006010 B sağ 38,5 25 12 M6 - - ø8 24 45 3,5 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010010 B sağ 58,5 40 18 M10 - - 12,7 39 74 5,5 37 31,5 27 6 143 7200

 K0035.006030 B sol 38,5 25 12 M6 - - ø8 24 45 3,5 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010030 B sol 58,5 40 18 M10 - - 12,7 39 74 5,5 37 31,5 27 6 143 7200

 K0035.006015 C sağ 38,5 25 12 M6 9,5 2,5 ø8 24 45 3,5 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010015 C sağ 58,5 40 18 M10 27 4,5 12,7 39 74 5,5 37 31,5 27 6 143 7200

 K0035.006035 C sol 38,5 25 12 M6 9,5 2,5 ø8 24 45 3,5 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010035 C sol 58,5 40 18 M10 27 4,5 12,7 39 74 5,5 37 31,5 27 6 143 7200

 K0035.006020 D sağ 38,5 25 12 M6 - - 11 25 45 4,5 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010020 D sağ 58,5 40 18 M10 - - 18 40 74 7 34,5 31,5 27 6 143 7200

 K0035.006040 D sol 38,5 25 12 M6 - - 11 25 45 4,5 22 20 17 4 110 3800

 K0035.010040 D sol 58,5 40 18 M10 - - 18 40 74 7 34,5 31,5 27 6 143 7200

Malzeme:
Çelik. 

Model:
sertleştirilmiş ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0035.006005 

Bilgi:
Aşağı çekişli bağlama elemanı, iş parçalarını döndürme 
çenesinden spiral eksantrik üzerinden aynı zamanda 
sabit dayanaklara ve bir desteğe bastıran bir hızlı 
sıkıştırma elemanıdır. 
Aşağı çekişli bağlama elemanı, merkezleme burcu 
ile (bkz. Çizim) modüler bir kilit sistemi üzerinde 
konumlandırılabilir ve gerdirilebilir. 
 
K0035.006010, K0035.006015, K0035.006030 ve 
K0035.006035 modellerinde 2 yuvarlak sert metal 
eleman mevcuttur. 

Bağlama kuvveti:
K0035.006... = 3800 N 
K0035.010... = 7200 N 

 

Aşağı çekişli bağlama elemanı
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K1695

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K1695.101 

Montaj:
1. Sabitleme cıvatasını faturalı burca, germe 
eksantriğine ve bağlama ünitesine geçirin ve ana plaka 
üzerine sabitleyin. 
2. Germe eksantriğinin bir çatal anahtar yardımıyla 
sıkılması ile iş parçası gerilir. 

Avantajlar:
- Kompakt tasarım 
- Parçaların hızlı ve kolay bir şekilde gerilmesi 
- Aşağı çekme fonksiyonu 

Çizim bilgisi:
1) Sabitleme vidası 
2) Faturalı burç 
3) Germe eksantriği 
4) Bağlama ünitesi  

Aşağı çekişli bağlama elemanı  
eksantrik ile

KIPP Aşağı çekişli bağlama elemanı, eksantrik ile

 Sipariş numarası B B1 D H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 SW SW1 Strok Bağlama Sıkma  
                S kuvveti torku 
                 kN maks. Nm

 K1695.081 32 10 M8 23 20 8 7 15 44 28,5 26,5 19 6 4 3,5 45

 K1695.101 40 12 M10 29 25 10 9 16 54 35 33 24 8 5 5,5 55

 K1695.121 46 14 M12 35 30 12 11 17 62 39,5 37,5 27 10 5,5 7 70
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Eksantrik gergi cıvataları, sıkıştırma parçalı ve 
dayanaklı çoklu gerdirme uygulama örneği

K0036

KIPP Eksantrik gergi cıvataları, sıkıştırma parçalı ve dayanaklı

 Sipariş numarası L L1 L2 B H H1 H2 H3  S D S1 SW SW1 Bağlama Sıkma  
         maks.   (Bağlama yolu)   kuvveti torku  
               kN maks. Nm

 K0036.08 43,2 25,4 19 19 12,7 15,7 6,4 21,4 1,5 M8 1,6 5 7 8,9 28

 K0036.10 54 33,5 25,4 25,4 11,4 15,4 9,7 24,5 1,8 M10 2 7 8 17,8 88

 K0036.12 75 50,8 38 38,1 25,5 31,5 13 43 2,05 M12 2,5 10 12 26,7 135

Malzeme:
Çelik. 

Model:
Gövde: Temperlenmiş ve perdahlı. 
Sıkıştırma parçası: Sertleştirilmiş ve pirinç kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0036.10 

Bilgi:
Sıkıştırma parçalı ve dayanaklı eksantrik gergi cıvatası 
ile yer tasarrufu sağlayan ve uygun maliyetli olan çoklu 
gerdirmeler elde edilebilir. 
Çoklu gerdirmelerde gövdenin arka tarafı dayanak 
olarak kullanılabilir. 
Montaj, tercihen B +0,05 mm olan bir kanala 
yapılmalıdır. Sıkıştırma pulunun kavrama yüksekliği, 
kanalın derinliği ile değiştirilebilir. 
 

Eksantrik gergi cıvataları  
sıkıştırma parçalı ve dayanaklı
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K0037

KIPP Kama gerdirici

 Sipariş numarası D L B1 B2 H H1 Bağlama Sıkma  
     min. - maks.    kuvveti torku  
         maks. kN maks. Nm

 K0037.04 M4 15,9 12,3 - 13,1 10,4 12,7 5,6 2,2 3,4

 K0037.06 M6 23,8 18,6 - 19,9 16,1 19 9,5 6,7 14,3

 K0037.08 M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 25,4 12,7 8,9 14,5

 K0037.12 M12 47,6 37,3 - 39,7 30,8 38,1 19 15,6 38,4

 K0037.16 M16 63,5 49,7 - 52,8 41,2 50,8 25,4 26,7 74,6

Malzeme:
Dış parça: Alüminyum profili.  
Kama: Sementasyon çeliği. 

Model:
Dış parça: Eloksal kaplamalı.  
Kama: Perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0037.08 

Bilgi:
Bir kama gerdirici ile aynı anda iki iş parçası gerdirilir. 
Kama gerdirici, özellikle yuvarlak ve dikdörtgen 
parçaları gerdirmek için uygundur. Küçük yapı şekli 
satesinde yer tasarruflu bir çoklu gerdirme elde etmek 
mümkündür. 

Çizim bilgisi:
Gerdirilmüş durumda tabloda belirtilen B1 maks. 
ölçüsüne ulaşılmalıdır. 

 

Kama gerdirici
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K0038

KIPP Kama gerdirici, işleme eki ile

 Sipariş numarası D D1 L L1 B1 B2 B3 H H1 Bağlama Sıkma  
       min. - maks.     kuvveti torku  
            maks. kN maks. Nm

 K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 4,6 12,7 6,3 2,2 3,4

 K0038.06 M6 M4 23,9 15,9 38,1 - 39 16,1 6,6 19,1 9,4 6,7 14,3

 K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 8,9 14,5

 K0038.12 M12 M5 47,5 30,5 76,2 - 78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4

 K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 41,3 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6

Malzeme:
Dış parça: Alüminyum profili.  
Kama: Sementasyon çeliği. 

Model:
Dış parça: Eloksal kaplamalı.  
Kama: Perdahlı. 

Sipariş örneği:
K0038.08 

Bilgi:
Bir kama gerdirici ile aynı anda iki iş parçası gerdirilir. 
Uygun frezelenmiş yerler ile iş parçaları, form bağlantılı 
ve böylelikle tamamıyla güvenli bir şekilde ve gerilme 
olmadan gerdirilebilir. Küçük yapı şekli satesinde yer 
tasarruflu bir çoklu gerdirme elde etmek mümkündür. 

Çizim bilgisi:
1) Kilitleme plakası sadece form frezeleme için 
kullanılır, iş parçası gerdirme için değil. 

 

Kama gerdirici, işleme eki ile
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K1748

Kama gerdiriciler işlev ilkeleri dolayısıyla çoklu 
gerdirmelere uygundur. 
Kama yüzeyleri sayesinde büyük gerdirme 
güçlerine ulaşılır. 
İsteğe göre kama gerdiricileri, germe rayı ile 
bağlantılı olarak veya dişli deliklerinde veya bir T 
kanalında gerdirme işlemi için kullanılabilir.  
Gergi cıvatası içe döndürülerek her iki germe 
segmenti dışa hareket eder ve iş parçalarını 
işleme tertibatının sabit dayanak çenelerine karşı 
bastırır.  
Çift kamada işlenen uzunlamasına delik sayesinde 
kama gerdiricileri kaydırılabilir veya toleranslar 
dengelenebilir.  
Kaydırma yolu: M12 = ±1,0 mm. 

Malzeme:
Çift kama ve germe segmentleri sementasyon çeliği. 

Model:
Çift kama ve germe segmentleri sertleştirilmiş, fosfat 
kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K1748.05002 

Bilgi:
Germe yüzeylerindeki iki adet vida deliği ile ek 
olarak, iş parçasının ideal bağlama derinliği için ilave 
yerleştirme çıtaları monte edilebilir. 

Teslimat kapsamı:
Kama gerdirici. 
Sabitleme cıvatası. 

Çizim bilgisi:
Form A: Sıkıştırma yüzeyleri yalın 
Form B: Sıkıştırma yüzeyleri tırtıllı 
Form C: Kademeli 
Form D: İşleme eki ile 
Form E: Germe pimleri ile  

Kama gerdirici
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K1748

Kama gerdirici

KIPP Kama gerdirici

 Sipariş numarası Form L  L  B H B1 B2 H1 H2 H3 H5 H6 
   min. maks.           
              

 K1748.0500112 A 44,5 50,5 50 25 30 - 12,5 - 3,5 - -

 K1748.0500212 B 44,5 50,5 50 25 30 - 12,5 - 3,5 - -

 K1748.0502312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 2 3,5 - -

 K1748.0505312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 5 3,5 - -

 K1748.0500412 D 54,5 60,5 50 25 30 - 12,5 - 3,5 - -

 K1748.0500512 E 54 60 50 25 30 18 12,5 - 3,5 9 4,75

 Sipariş numarası Form D Z Bağlama Sıkma  
   İçten  Silindir başlı  kuvveti torku 
   dişli cıvata DIN 912 maks. kN maks. Nm

 K1748.0500112 A M5 M12x25 30 85

 K1748.0500212 B M5 M12x25 30 85

 K1748.0502312 C M5 M12x25 30 85

 K1748.0505312 C M5 M12x25 30 85

 K1748.0500412 D M5 M12x25 30 85

 K1748.0500512 E M5 M12x25 30 85
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K1745

Kama gerdiriciler işlev ilkeleri dolayısıyla çoklu 
gerdirmelere uygundur. 
Kama yüzeyleri sayesinde büyük gerdirme 
güçlerine ulaşılır. 
Bu kama gerdiricileri, gerdirme için bir T 
kanalında kullanılır. 
Gergi cıvatası döndürülerek takılarak germe 
segmenti dışa hareket eder ve iş parçasını 
işleme tertibatının sabit dayanak çenelerine 
karşı bastırır. 
Çift kamada işlenen uzunlamasına delik 
sayesinde kama gerdiricileri kaydırılabilir veya 
toleranslar dengelenebilir. 
Kaydırma yolu: M12 = ±1,0 mm. 

Malzeme:
Çift kama ve germe segmentleri sementasyon 
çeliği. 

Model:
Çift kama ve germe segmentleri sertleştirilmiş, 
fosfat kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K1745.0502 

Bilgi:
Germe yüzeylerindeki iki adet vida deliği ile ek 
olarak, iş parçasının ideal bağlama derinliği için 
ilave yerleştirme çıtaları monte edilebilir. 
Alt taraf sert metal kaplamadır. Bu sayede 
sürtünme değeri artırılır. 

Teslimat kapsamı:
Kama gerdirici. 
Sabitleme cıvataları. 

Çizim bilgisi:
Form A: Sıkıştırma yüzeyleri yalın 
Form B: Sıkıştırma yüzeyleri tırtıllı 
Form D: İşleme eki ile 
Form E: Germe pimleri ile  

Sabit çeneli kama gerdirici



269

K1745

Sabit çeneli kama gerdirici

KIPP Sabit çeneli kama gerdirici

 Sipariş numarası Form L  L  B H B1 B2 H1 H3 H5 H6 
   min. maks.          
             

 K1745.0500112 A 88,5 94,5 50 25 30 - 12,5 3,5 - -

 K1745.0500212 B 88,5 94,5 50 25 30 - 12,5 3,5 - -

 K1745.0500412 D 98,5 104,5 50 25 30 - 12,5 3,5 - -

 K1745.0500512 E 98 104 50 25 30 18 12,5 3,5 9 4,75

 Sipariş numarası Form D G Z Bağlama Sıkma  
   İçten  Silindir başlı  Silindir başlı  kuvveti torku 
   dişli cıvata DIN 912 cıvata DIN 912 maks. kN maks. Nm

 K1745.0500112 A M5 M12x30 M12x25 30 85

 K1745.0500212 B M5 M12x30 M12x25 30 85

 K1745.0500412 D M5 M12x30 M12x25 30 85

 K1745.0500512 E M5 M12x30 M12x25 30 85
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K0039

KIPP Kama gerdirici, ince model

 Sipariş numarası Sipariş numarası A A B C D E Bağlama Sıkma  
 düz tırtıllı min. maks.      kuvveti torku 
          maks. kN maks. Nm

 K0039.1108 K0039.2108 30,5 33,5 24 15 M8X25 2 15 25

 K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 M10X25 3,5 20 49

 K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 M12X40 3,5 30 85

 K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 M16X60 4 50 210

KIPP Kama gerdirici, geniş model

 Sipariş numarası Sipariş numarası A A B C D E Bağlama Sıkma  
 düz tırtıllı min. maks.      kuvveti torku 
          maks. kN maks. Nm

 K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 M8X25 2 15 25

 K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 M10X25 3,5 20 49

 K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 M12X40 3,5 30 85

 K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 M16X60 4 50 210

Malzeme:
Çift kama ve germe segmentleri: Islah çeliği. 

Model:
Çift kama ve germe segmentleri: Sertleştirilmiş, siyah. 

Sipariş örneği:
K0039.2208 

Bilgi:
Kama gerdiriciler, çalışma prensipleri nedeniyle çoklu 
gerdirmeler için uygundur. Kama yüzeyleri sayesinde 
yüksek sıkıştırma kuvvetleri elde edilir. 
Kama gerdiriciler isteğe bağlı olarak gerdirmek 
amacıyla bir dişli delikte veya bir T kanalında 
kullanılabilir. Gergi cıvatasının vidalanmasıyla iki germe 
segmenti dışa doğru hareket eder ve iş parçalarını 
işleme düzeneğinin sabit dayanak çenelerine doğru 
bastırırlar. 
Çift kamaya açılmış olan uzun delik üzerinden kama 
gerdiriciler kaydırılabilir veya toleranslar dengelenebilir. 
 
Kaydırma mesafesi: 
M8 = ±0,5 mm 
M10 = ±1,0 mm 
M12 = ±1,0 mm 
M16 = ±1,5 mm 

Çizim bilgisi:
D) Silindir başlı cıvata DIN 6912 
 
1) Sıkıştırma yüzeyleri: Perdahlı 
2) Sıkıştırma yüzeyleri: Tırtıllı 
3) Kama gerdirici 
4) İş parçası 
5) Sabit dayanak 
 

Kama gerdirici  
perdahlı veya tırtıllı sıkıştırma yüzeyleri
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K0649

KIPP Kama gerdirici, işleme eki ile

 Sipariş numarası Tip A A B C D E Bağlama Sıkma  
     min. maks.     kuvveti torku 
           maks. kN maks. Nm

 K0649.3108 ince 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 11 19

 K0649.3110 ince 42 47 28 19 M10X25 3,5 15 37

 K0649.3112 ince 54 59,5 30 22 M12X40 3,5 23 65

 K0649.3116 ince 65 72 40 29 M16X60 4 38 160

 K0649.3208 geniş 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 11 19

 K0649.3210 geniş 42 47 38 19 M10X25 3,5 15 37

 K0649.3212 geniş 54 59,5 48 22 M12X40 3,5 23 65

 K0649.3216 geniş 65 72 48 29 M16X60 4 38 160

Malzeme:
Çift kama ve germe segmentleri: Islah çeliği. 

Model:
Çift kama ve germe segmentleri: Temperlenmiş, siyah. 

Sipariş örneği:
K0649.3110 

Bilgi:
Bu kama gerdiricilerin özelliği, işleme ekinin mevcut olmasıdır. 
Bu uzatma eki, iş parçasının geometrisine göre adapte edilmiş 
konturların işlenmesine olanak sağlar. Ayrıca çalışma prensibi 
dolayısıyla çoklu gerdirmelere uygundur. Kama yüzeyleri 
sayesinde büyük gerdirme güçlerine ulaşılır. 
İsteğe göre kama gerdiricileri, dişli deliğinde veya bir T kanalında 
gerdirme işlemi için kullanılabilir. Gergi cıvatası içe döndürülerek 
her iki germe segmenti dışa hareket eder ve iş parçalarını işleme 
tertibatının sabit dayanak çenelerine karşı bastırır. 
Çift kamada işlenen uzunlamasına delik sayesinde kama 
gerdiricileri kaydırılabilir veya toleranslar dengelenebilir. 
 
Kaydırma yolu: 
M8 = ±0,5 mm 
M10 = ±1,0 mm 
M12 = ±1,0 mm 
M16 = ±1,5 mm 

Dikkate alın:
Kama gerdiricilerin öne çıkan özelliği, M8 modeli için sıkıştırma 
çenesi başına 3 mm ve M10, M12 ile M16 modelleri için sıkıştırma 
çenesi başına 5 mm olan işleme ekidir. 

Çizim bilgisi:
D) Silindir başlı cıvata DIN 6912 
 
1) Kama gerdirici 
2) İş parçası 
3) Karşı tutucu 
4) Ana plaka 
5) Hidrolik/pnömatik silindir 
 

Kama gerdirici, işleme eki ile
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K0040

KIPP Kama gerdirici, tırtıllı sıkıştırma yüzeyleri

 Sipariş numarası Tip 1 A A B B1 C D E Tip 2 G Bağlama Sıkma  
   min. maks.         kuvveti torku 
             maks. kN maks. Nm

 K0040.08 düz 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 dişli deliği için M8 15 25

 K0040.0810 düz 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 t kanal için 10 15 25

 K0040.12 tırtıllı 42 49 41 30 22 M12X40 4 dişli deliği için M12 30 85

 K0040.1214 tırtıllı 42 49 41 30 22 M12X30 4 t kanal için 14 30 85

 K0040.16 tırtıllı 57 66 56 42 29 M16X60 5 dişli deliği için M16 50 210

 K0040.1618 tırtıllı 57 66 56 42 29 M16X50 5 t kanal için 18 50 210

Malzeme:
Ana gövde, germe segmentleri: Takım çeliği. 

Model:
Ana gövde: Sertleştirilmiş.  
Germe segmentleri: Sertleştirilmiş (49-51 HRC) ve 
perdahlı. 
Kama yüzeyleri: Taşlanmış. 

Sipariş örneği:
K0040.1618 

Bilgi:
Kama gerdiriciler, kompakt yapı şekillerinden dolayı 
özellikle yatay ve dikey çoklu gerdirmeler için 
uygundur. Sertleştirilmiş ve taşlanmış kama yüzeyleri 
sayesinde yüksek sıkıştırma kuvvetleri elde edilir. 
İlgili kama gerdiriciler isteğe bağlı olarak bir kilit 
deliğine veya bir T kanalına sabitlenebilir. DIN 912 
silindir başlı cıvatanın vidalanmasıyla iki germe 
segmenti dışa doğru hareket eder ve iş parçalarını 
sabit bir dayanağa doğru bastırırlar. 
 
K0040.08 ve K0040.0810 model sıkıştırma çeneleri, 
tırtıllı değildir. 
 
Açılmış olan uzun delik üzerinden kama gerdiriciler 
kaydırılabilir. 
 
Sipariş numarasında kaydırma mesafesi: 
K0040.08 = ±0,5 mm 
K0040.12 = ±1,0 mm 
K0040.16 = ±1,5 mm

Çizim bilgisi:
D) Silindir başlı cıvata DIN 912 
 
1) Kama gerdirici 
2) İş parçası 
3) Sabit dayanak 
 

Kama gerdirici, tırtıllı sıkıştırma yüzeyleri
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K0041

KIPP Kama gerdirici, işleme eki ile

 Sipariş numarası A A B B1 C D E Tip 2 G Bağlama Sıkma  
  min. maks.         kuvveti torku 
            maks. kN maks. Nm

 K0041.08 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 dişli deliği için M8 15 25

 K0041.0810 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 t kanal için 10 15 25

 K0041.12 52 59 41 30 22 M12X40 4 dişli deliği için M12 30 85

 K0041.1214 52 59 41 30 22 M12X30 4 t kanal için 14 30 85

 K0041.16 67 76 56 42 29 M16X60 5 dişli deliği için M16 50 210

 K0041.1618 67 76 56 42 29 M16X50 5 t kanal için 18 50 210

Malzeme:
Ana gövde: Takım çeliği.  
Germe segmentleri: Takım çeliği (30 HRC). 

Model:
Ana gövde: Sertleştirilmiş.  
Germe segmentleri: Perdahlı. 
Kama yüzeyleri: Taşlanmış. 

Sipariş örneği:
K0041.12 

Bilgi:
Kama gerdiricilerin öne çıkan özelliği, K0041.08 modeli 
için sıkıştırma çenesi başına 3 mm ve K0041.12 ile 
K0041.16 modelleri için sıkıştırma çenesi başına 5 mm 
olan işleme ekidir. 
Bu ek uzunluk, iş parçası geometrisine uyarlanmış olan 
formların hazırlanmasını sağlar (bkz. Resim).  
 
K0041.08 ve K0041.0810 model sıkıştırma çeneleri, 
tırtıllı değildir. 
 
Sipariş numarasında kaydırma mesafesi: 
K0041.08 = ±0,5 mm 
K0041.12 = ±1,0 mm 
K0041.16 = ±1,5 mm

Talep üzerine:
İşlenmiş formlu veya başka sertliğe sahip germe 
segmentleri. 

Çizim bilgisi:
D) Silindir başlı cıvata DIN 912 
 
1) Kama gerdirici 
2) İş parçası 
3) Karşı tutucu 
4) Ana plaka 
5) Hidrolik/pnömatik silindir 
 

Kama gerdirici, işleme eki ile
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K0042

KIPP Kama gerdirici, çift, tırtıllı sıkıştırma yüzeyleri

 Sipariş numarası A A B B1 C D E Tip 2 G Bağlama Sıkma  
  min. maks.         kuvveti torku 
            maks. kN maks. Nm

 K0042.12 42 49 41 30 36 M12X60 5 dişli deliği için M12 40 85

 K0042.1214 42 49 41 30 36 M12X50 5 t kanal için 14 40 85

 K0042.16 57 67 56 42 50 M16X80 5 dişli deliği için M16 60 210

 K0042.1618 57 67 56 42 50 M16X70 5 t kanal için 18 60 210

Malzeme:
Ana gövde, germe segmentleri: Takım çeliği. 

Model:
Ana gövde: Sertleştirilmiş.  
Germe segmentleri: Sertleştirilmiş (49-51 HRC) ve 
perdahlı. 
Kama yüzeyleri: Taşlanmış. 

Sipariş örneği:
K0042.1214 

Bilgi:
Çift kama gerdiriciler, kompakt yapı şekillerinden 
dolayı özellikle yatay ve dikey çoklu gerdirmeler için 
uygundur. Sertleştirilmiş ve taşlanmış kama yüzeyleri 
sayesinde yüksek sıkıştırma kuvvetleri elde edilir. 
İlgili kama gerdiriciler isteğe bağlı olarak bir kilit 
deliğine veya bir T kanalına sabitlenebilir. DIN 912 
silindir başlı cıvatanın vidalanmasıyla iki germe 
segmenti dışa doğru hareket eder ve iş parçalarını 
sabit bir dayanağa doğru bastırırlar. 
 
Çift kama sayesinde bu modelde „aşağıya doğru çekiş 
etkisi“ oluşur. 
 
Sipariş numarasında kaydırma mesafesi: 
K0042.12 = ±1,0 mm 
K0042.16 = ±1,5 mm 

Çizim bilgisi:
D) Silindir başlı cıvata DIN 912 
 
1) Kama gerdirici 
2) İş parçası 
3) Sabit dayanak 
 

Kama gerdirici, çift  
tırtıllı sıkıştırma yüzeyleri
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      kalkmasını önler

K1167

KIPP Kama gerdirici

 Sipariş numarası Form Tip 2 A A B D H L SW Bağlama Sıkma  
    min. maks.       kuvveti torku 
            maks. kN maks. Nm

 K1167.11205 A havşa başlı cıvatalı 12 14 12 M5X15 7,5 9,5 3 2 4,3

 K1167.11506 A havşa başlı cıvatalı 15 17 14,8 M6X16 8,7 9,3 4 3,5 7,3

 K1167.11808 A havşa başlı cıvatalı 18,5 21,5 18,4 M8X20 11,8 11,3 5 5 18

 K1167.21205 B silindir başlı cıvatalı 12 14 12 M5X16 13,4 9,6 4 3 5,4

 K1167.21506 B silindir başlı cıvatalı 15 17 14,8 M6X18 15,8 10,2 5 4,5 9,1

 K1167.21808 B silindir başlı cıvatalı 18,5 21,5 18,4 M8X25 21,2 14,9 6 9 22

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
Sıkıştırma çeneleri: sertleştirilmiş (33-39 HRC) ve 
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K1167.11205 

Bilgi:
Kama gerdiriciler, fonksiyon prensipleri nedeniyle çoklu 
gerdirme için uygundur. 
Kama yüzeyleri sayesinde büyük bağlama kuvvetleri 
elde edilir. 
Kama gerdiriciler, isteğe bağlı olarak silindir başlı 
cıvata veya havşa başlı cıvata ile sipariş edilebilir. 
Aşağı çekiş etkili kama gerdiriciler. 

Çizim bilgisi:
L ölçüsü, ≤A ölçüsü için geçerlidir.  
H ölçüsü, ≥A ölçüsü için geçerlidir 
 
1) O-halka 

Kama gerdirici
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K1697

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
Ana gövde karartılmış. 
Bağlama yüzeyi taşlanmış. 

Sipariş örneği:
K1697.0900 

Bilgi:
Sıkıştırma işlemi sırasında yan gerginin geri 
kaymasını önlemek için ayar cıvatasını sıkın. 

Avantajlar:
- Yüksek tutma güçleri 
- Taşlanmış bağlama yüzeyleri 
-  Aşağıya çekme kuvveti iş parçasının kalkmasını 

önler 

Çizim bilgisi:
1) Ayar cıvatası 
2) Silindir başlı cıvata  

Yan gerdirici

KIPP Yan gerdirici

 Sipariş numarası B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 L2 L3 L4 L5 SW SW1 T Strok Bağlama Sıkma  
                          S kuvveti torku 
                           kN maks. Nm

 K1697.0900 75 60 45 15 30 M4 6,6 M4x6 32 27 18 18 18 8 52 10 48 20 14 3 19 8 6 3 9 25

 K1697.1400 100 80 60 20 40 M5 8,6 M5x8 40 33 22 22 22 10 69 13 63 26 19 4 24 10 8 4 14 50
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K1540

70° 30°

Eksantrik kullanımı

Hızlı bağlama 1/4 dönüş

İş parçası doğrudan tabla yüzeyi üzerinde 
gergin veya bir altlık üzerinde alttan destekli 
(aşağı doğru serbest giden işleme için).

Malzeme:
Ana gövde çelik. 
Germe birimi ve dayanak yay çeliği. 

Model:
Temperlenmiş ana gövde. 

Sipariş örneği:
K1540.10 

Sipariş bilgisi:
Sipariş numarası, bir germe biriminden ve bir 
dayanaktan oluşan bir çift içermektedir. 

Bilgi:
Germe birimindeki eksantrik vida çevrilerek iş parçası 
aşağı bastırılır (aşağı çekme etkisi). Ayrıca germe 
birimi, iş parçasını dayanağa bastırır ve bu şekilde 
bitişik paralel dayamaya imkan verir. 
Dayanak tarafı, hassas tekrarlara imkan veren bir 
referans sunar. 
Eksantriğin stroku: 1,2 mm. 

Kullanım:
Tertibatlar ve T kanal tezgahları üzerinde çoklu ve tekli 
parça gerdirme işlemleri için uygun. 

Çizim bilgisi:
1) Eksantrik vida 
2) Germe birimi 
3) Dayanak 
4) Ana gövde  

Yassı bağlama elemanı, çelik  
T kanallar için

KIPP Yassı bağlama elemanı, çelik T kanallar için

 Sipariş numarası B B1 H H1 H2 L L1 L2 SW Kanal  F Sıkma 
            genişliği kN torku 
              Nm

 K1540.10 18 20 10,5 7,5 5 46 25 15 4 10 4 9

 K1540.12 18 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 12 4 9

 K1540.14 22 20 10,5 7,5 5 52 25 15 4 14 4 9

 K1540.16 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 16 4 9

 K1540.18 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 18 4 9
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Montaj bilgisi:

K1696

KIPP Yassı bağlama elemanı, eksantrik ile

 Sipariş numarası Form B B1 B2 B3 D D1 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 SW Strok Bağlama Sıkma  
                   S kuvveti torku 
                    kN maks. Nm

 K1696.00130 A 32 24 5 24 4,5 4 5 4 3 2 2 21 19 10 3 0,8 1,3 2,1

 K1696.10400 B 45 38 8 36 5,2 - 10 - 6 3 5 33,5 30,5 15 6 1 4 10

 K1696.10600 B 70 60 12 55 8,2 - 15 - 9 5 7 50 46 22 10 2 6 27

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
perdahlı. 

Sipariş örneği:
K1696.10400 

Bilgi:
Form A, montaj pimli. 
Form B, montaj pimi olmadan. 

Montaj:
Bkz. çizim (Form A). 

Avantajlar:
- Kompakt ve düz tasarım 
- Parçaların hızlı ve kolay bir şekilde gerilmesi 

Yassı bağlama elemanı  
eksantrik ile
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Montaj bilgisi

silindir başlı cıvata için 
D

silindir başlı cıvata için 
D

K1168

KIPP Yassı bağlama elemanı

 Sipariş numarası Form B B1 D1 D2 G H H1 H2 J L L1 L2 T Bağlama Sıkma  
                 kuvveti torku 
                 maks. kN maks. Nm

 K1168.104 A 15 5 4 4 M4 7 3 5 2 23 12 8 6 2 2,7

 K1168.105 A 19 7 5 5 M5 9 4 6 2,5 28 14 10 7 3 5,4

 K1168.204 B 15 5 4 4 M4 7 - 5 2 20 9 8 6 2,5 2,7

 K1168.205 B 19 7 5 5 M5 9 - 6 2,5 25 11 10 7 3,5 5,4

Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
sertleştirilmiş (33-39 HRC) ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K1168.204 

Bilgi:
Bu yassı bağlama elemanları ile çok alçak iş parçaları 
sıkıştırılabilir. 
Aşağı çekiş etkili sıkıştırma elemanı. 
Sıkıştırma elemanı ve karşı tutucu kompakt bir şekilde 
bir ünite oluşturacak şekilde bir araya getirilmiştir. 

Çizim bilgisi:
L1 ölçüsü sıkıştırılmış durum için geçerlidir. 

Yassı bağlama elemanı
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Patentli germe sistemi ile iki parça aletsiz olarak 
pozitif kilitlenerek konumlandırılır ve akabinde 
kuvvet bağlantılı birbirine bağlanır. Sıkıştırma 
aralığı veya tutma gücü ayarlanabilir. 

Malzeme:
Tutma kolu alüminyum döküm EN AC-46200.  
Baskı pulu: Plastik PA 66 GF 35-X cam elyaf takviyeli. 
Aks pimi paslanmaz çelik. 
Gergi, pul, sıkıştırma mandreli, disk yay çelik. 

Model:
Tutma kolu: Siyah toz boya kaplamalı, ince yapı veya 
kırmızı RAL 3003 ince yapı.  
Baskı pulu siyah. 
Pul mavi pasifleştirilmiş. 
Gergi ve sıkıştırma mandreli karartılmış. 

Sipariş örneği:
K1500.1001 

Bilgi:
Tutma gücü çekme ankrajında, tornavida aracılığıyla 
kişisel ayarlanabilir. Ön ayar olarak eksantrik kamlı 
kenetleme kolunun, sıkıştırma mandreli deliğe 
dayandığında dikey durması tavsiye edilir. 
Gerdirme sisteminin işlevi H7 toleranslı deliklerde 
denenmiştir. Tutma gücüne ilişkin tüm değerler emniyet 
faktörü olmayan referans değenleridir. 
Uygunluğu her ilgili durumda uygulayıcı tarafından 
denetlenmelidir. 

Avantajlar:
İki parçanın birleştirilmesi aletsiz mümkündür. Parçalar 
gergin durumda optimum merkezlenmiştir. Kompakt 
şekli nedeniyle sıkıştırma mandreli eksantrik kolu ile 
kör deliklere de yerleştirilebilir. Delikler için özel ölçü 
talepleri söz konusu değildir. Yüzey ve şeklin de özel 
özelliklere sahip olması gerekmez. 

Çalışma prensibi:
Sıkıştırma sistemi açık durumda deliğe yerleştirilir. 
Kapama işleminin başında sıkıştırma mandreli açılır ve 
alt parçaya sıkışır. Entegre disk yay paketi sayesinde, 
her iki parçayı kapama işleminin sonunda ayrıca 
birbirine bağlayan bir aşağı çekiş efekti oluşur. 

Çizim bilgisi:
1) kumandalı 
2) kumandasız  

Sıkıştırma mandrelleri, çelik  
eksantrik kolu ile

KIPP Sıkıştırma mandrelleri, çelik, eksantrik kolu ile

 Sipariş numarası Sipariş numarası A A1 B D D1 H H1 H2 H3 El Tutma 
 siyah kırmızı           kuvveti kuvveti 
             FH N F kN

 K1500.1001 K1500.1004 36,2 41,7 14,4 10 12 9 13 25 10,4 90 1,35

 K1500.1202 K1500.1205 52,3 59,1 18 12 15,4 11,2 17 30 12,6 100 3

 K1500.1403 K1500.1406 70,4 79,2 21,5 14 18,1 14,5 22 35 14,7 120 3,3
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K0357

KIPP Sıkıştırma mandrelleri

 Sipariş numarası D D  D1 D2 D3  D4 H H1 H2 H3 SW Sıkma  Bağlama 
   min.   Havşa başlı cıvata Konik başlı     Konik başlı torku kuvveti 
      ISO 10642 cıvata     cıvata maks. Nm maks. kN

 K0357.020407 7,4 4,1 20 h9 13,7 M2 M2 10,7 7,6 6,1 4,1 1,5 0,7 1,1

 K0357.040812 12,4 8 29,72 h9 21 M3 M4 21,8 16 15 8 3 5 4,2

 K0357.061214 14,2 12,2 31,5 h9 23,1 M3 M6 24,9 19 15 12 5 17 8,5

 K0357.081420 20 13,5 37,5 h9 29 M3 M8 24,9 19 15 14 6 34 11,1

 K0357.062027 27 18 50 h9 39,4 M4 M10 28,6 22,2 17,5 17 8 60 20

 K0357.102535 35,3 23 56 h9 45,5 M4 M12 31,8 25,4 20,6 21 10 150 26,3

 K0357.123442 42 29,3 69,5 h8 55,9 M5 M16 39,6 31,8 27 22 14 280 44,5

 K0357.123452 51,5 29,3 75,5 h9 63,9 M5 M16 39,6 31,8 27 22 14 280 44,5

 K0357.163077 77,7 29,3 107,5 h9 92,5 M6 M16 45,5 37,6 32,3 20 14 280 44,5

 K0357.1630103 103 29,3 132,9 h9 118 M6 M16 45,5 37,6 32,3 20 14 280 44,5

 K0357.1630175 175 29,3 132,9 h9 118 M6 M16 45,5 37,6 32,3 20 14 280 44,5

Malzeme:
Gövde: Yapı çeliği, Konik başlı cıvata: Sementasyon 
çeliği. 

Model:
Gövde: Perdahlı. 
Konik başlı cıvata: Sertleştirilmiş. 

Sipariş örneği:
K0357.081420 

Bilgi:
Sıkıştırma mandreli, torna parçalarını ikinci işlemesi 
için oldukça uygundur. D çapı, tornalama veya 
frezeleme yoluyla gerdirilecek olan iş parçası çapına 
uyarlanabilir. 
Düşük yapı şekli - rahatsız eden germe demirleri 
yoktur. 
Gerdirme hareketi, alyan anahtarı ile veya hidrolik 
olarak gerçekleştirilir. 
 
D min = „D“nin tornalanabildiği veya frezelenebildiği, 
izin verilen en küçük çap. 

Montaj:
Sıkıştırma mandrelini bekleme konumunda çapın 
üzerinde yakl. 0,1 mm (bağlama yolu) genişletin. Şimdi 
sıkıştırma mandreli, bir torna veya freze makinesi 
üzerinde iş parçasının iç çapına getirilir. 
Flanş gerekirse bir delik içerisinde veya uygu pimleriyle 
merkezlenebilir. 

Çizim bilgisi:
1) Konik başlı cıvata 

 

Sıkıştırma mandrelleri
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KIPP Sıkıştırma mandrelleri, yan sıkıştırmalı

 Sipariş numarası Form D D  D1 D2 D3  D4 H H1 H2 H3 SW Sıkma  Bağlama 
    min.   Havşa başlı cıvata       torku kuvveti 
       ISO 10642       maks. Nm maks. kN

 K0643.118029 A 28,7 17,8 50 - M4 39,4 41,3 22,4 17,5 - 6 66 20

 K0643.218053 B 53,3 18 53,3 25 - - 44,4 25,4 21 45 6 66 20

Malzeme:
Gövde: Yapı çeliği. 
Gergi cıvatası: Islah çeliği. 

Model:
Gövde: Perdahlı. 
Gergi cıvatası: 10.9, a temperlenmiş, sertleştirilmiş ve 
PTFE kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0643.118029 

Bilgi:
Sıkıştırma mandreli, yan gerdirme sayesinde özellikle 
ucu kapalı delikli, torna veya freze parçalarının 
ikinci işlemesi için uygundur. D çapı, tornalama veya 
frezeleme yoluyla gerdirilecek olan iş parçası çapına 
uyarlanabilir. 
 
Gerdirme hareketi, manuel olarak bir alyan anahtarı ile 
gerçekleştirilir. 
 
* D min = „D“nin tornalanabildiği veya frezelenebildiği, 
izin verilen en küçük çap. 

Montaj:
Sıkıştırma mandrelini bekleme konumunda çapın 
üzerinde yakl. 0,1 mm (bağlama yolu) genişletin. Şimdi 
sıkıştırma mandreli, gerekli olan çapa tornalanabilir 
veya frezelenebilir. İşleme için bir kilitleme halkası 
teslim edilir. 
Flanş gerekirse bir geçme delik içerisinde veya uygu 
pimleriyle merkezlenebilir. 
Form A, 6 sabitleme cıvatası ile birlikte teslim edilir. 

Çizim bilgisi:
Form A: 
İşleme merkezleri, delme ve freze makineleri için 
Form B: 
Torna makineleri için sıkıştırma muylulu 
 

Sıkıştırma mandrelleri, yan sıkıştırmalı
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Montaj veya sökme
için içten dişli

eksenel, radyal gerdirme ayarlama ve gerdirme

Dişli muylusu olan özel altıgen tornavida.
Bu tornavida, yuvarlak bağlama elemanını 
konumlandırmak veya çözmek için silindir başlı 
cıvatanın G1 dişlisine vidalanır.

Sıkma torku Mx

Yuvarlak bağlama 
elemanını yerleştirin

Yuvarlak parçayı 
yerleştirin

Gerdirme

K0375

KIPP Yuvarlak sıkıştırma elemanları

 Sipariş numarası D  D  D1 D2 D3 G G1 H L  L1 SW X Sıkıştırma Sıkma  Montaj aleti 
   min. maks.       maks.    torku Mx torku sipariş numarası 
               Nm maks. Nm 

 K0375.04 6 10 8 8 M4 M5 M2,5 4 27 8 3 2,8 max. 20 2,9 K0375.904

 K0375.05 10 15 10 10 M5 M6 M3 5 33 10 4 3,3 max. 45 6 K0375.905

 K0375.06 15 20 12 12 M6 M7 M4 6 39 12 5 3,5 max. 100 10 K0375.906

 K0375.08 20 30 16 16 M8 M10 M5 8 46 16 6 4 max. 170 25 K0375.908

 K0375.10 30 40 20 20 M10 M12 M6 10 53 20 8 4,8 max. 290 46 K0375.910

 K0375.12 40 60 25 25 M12 M14 M8 12 70 25 10 5,6 max. 450 82 K0375.912

 K0375.16 60 125 30 30 M16 M18 M10 16 81 30 14 7,9 max. 650 206 K0375.916

Malzeme:
Sıkıştırma çenesi: Çelik. 
Baskı yayı: 1.4310. 
Gergi cıvatası: Mukavemet sınıfı 8.8. 

Model:
Sıkıştırma çenesi: Perdahlı. 
Gergi cıvatası: Mavi galvaniz kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0375.04 

Bilgi:
Yuvarlak sıkıştırma elemanları, yuvarlak parçaların 
geleneksel sıkıştırması için (yarık ve gergi cıvatası) 
basit bir alternatif oluşturur. 
Elemanlar, birçok farklı malzeme için uygundur (örn. 
metaller, plastikler, ahşap, ...). 
Sıkışan bir sıkıştırma çenesini çözmek için eksenel 
yönde vurmak veya sıkıştırma çenesinde ya da silindir 
başlı cıvatanın içten altıgeninde ilave dişli üzerinden 
çekerek çıkartmak gerekir. 
 

Yuvarlak sıkıştırma elemanları
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Malzeme:
Islah çeliği. 

Model:
sertleştirilmiş (33-39 HRC) ve perdahlı. 

Sipariş örneği:
K1166.10804 

Bilgi:
Merkezleme bağlama elemanı, bir iş parçasını delik 
içerisinde merkezler ve sıkıştırır. 
Kama yüzeyleri sayesinde büyük bağlama kuvvetleri 
elde edilir. 
Merkezleme bağlama elemanları, isteğe bağlı olarak 
silindir başlı cıvata veya havşa başlı cıvata ile sipariş 
edilebilir. 
Aşağı çekiş etkili merkezleme bağlama elemanları. 

Çizim bilgisi:
Form A: havşa başlı cıvatalı 
Form B: silindir başlı cıvatalı 
 
H ölçüsü, ≥D‘de yükseklik için geçerlidir. 
L ölçüsü, ≤D‘de uzunluk için geçerlidir. 
 
1) O-halka  

Merkezleyici bağlama elemanı  
yuvarlak

KIPP Merkezleyici bağlama elemanı, yuvarlak

 Sipariş numarası Form D D  D  H H1 L SW Bağlama Sıkma 
     min. maks.     kuvveti torku 
           maks. kN Nm

 K1166.10804 A M4x12 8 10,3 5,5 0,9 7,3 2,5 0,9 2,1

 K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 1,1 9,1 3 1,5 4,3

 K1166.11206 A M6X18 12 16,3 8,6 1,3 11,2 4 2,1 7,3

 K1166.11608 A M8X25 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18

 K1166.20804 B M4x12 8 10,3 5,5 5,1 7,1 3 1,5 2,7

 K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 5,4

 K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 7,9 10,6 5 5 9,1

 K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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- Merkezleyici bağlama elemanını konumlandırın ve iş parçasını bir delikte sıkıştırın. 
- Kama biçimi, iş parçasında yüksek bir sıkıştırma kuvvetini mümkün kılar.

Teknik bilgi:

Form A: Form B:

Doğru bir tekrarlama hassasiyeti için iş parçası, 
konumlandırma düzeneği üzerinden 
konumlandırılmalıdır. Sıkıştırma işlemi, merkezleyici 
bağlama elemanı üzerinden gerçekleştirilir. 

İş parçası

Konumlandırma düzeneği

Bilgi:
Sıkıştırma işlemi esnasında sıkıştırma kuvveti, delik duvarına noktasal bir şekilde etki eder.

(Çeneler aşağı çekiş gerçekleştirir)
İş parçasına doğru yatay baskı

gerdirilmemiş gerdirilmemişgerdirilmiş gerdirilmiş

Dikey baskı, iş parçasının kalkmasını önler

K1166

Merkezleyici bağlama elemanı  
yuvarlak
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Malzeme:
Gövde: 1.2842. 
Küreler ve altıgenler: 1.4112. 
Çekme yayı: 1.4310. 

Model:
Gövde: Sertleştirilmiş ve perdahlı. 
Küreler ve altıgen: Sertleştirilmiş ve taşlanmış. 

Sipariş örneği:
K0358.101203 

Kullanım:
İş parçasını belirtilen deliklerde içten dışa merkezi 
olarak konumlandırın ve gerdirin. 

Avantajlar:
- Hassas kendi kendine merkezleme. 
- Burulma olmadan gerdirme. 
- Büyük ayarlama yolları. 
- Düşük yapı yüksekliği. 

Teknik veriler:
Tekrarlama hassasiyeti ±0,025 
Yuvarlak hareket hassasiyeti ±0,05 

Çizim bilgisi:
Form A: 
Küreli, hafif baskı izlerinin kabul edilebilir olduğu 
deliklerde gerdirme için uygundur. 
Form B: 
Altıgenli, hassas yüzeyli delik duvarları için. 
 
1) Yardımcı montaj aracı: 
Bağlama elemanları için tam konum tespitli pim 
 

Merkezleyici bağlama elemanı  
küreli veya altıgenli
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K0358

Merkezleyici bağlama elemanı  
küreli veya altıgenli

KIPP Merkezleyici bağlama elemanı, küreli

 Sipariş numarası Form A D maks. D  D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M SW Küre Ø Bilya Bağlama Sıkma  
      min.              sayısı kuvveti torku 
                     maks. kN maks. Nm

 K0358.101203 A 3,5 14,2 11,7 M4 10 1,5 4,3 15 10 4,2 3 1,5 3,5 2,5 3 2,5 3 0,5 5

 K0358.101504 A 4,5 18,5 14,5 M4 12 2 4,3 19,5 14,5 9,8 8,6 2,3 5,5 3 3 4 3 3,5 5

 K0358.101905 A 5,5 22,5 18,5 M5 15 2,5 5,3 23,5 16,5 11,6 10,4 2,3 7,5 3 4 4 3 4 10

 K0358.102306 A 7 26,5 22,5 M6 20 3 6,4 28,8 19,8 14,2 13 2,3 6 4 5 4 3 4,5 17

 K0358.102706 A 7 30,5 26,5 M6 20 3 6,4 28,8 19,8 14,2 13 2,3 6 4,5 5 4 3 4,5 17

 K0358.103106 A 9 38,5 30,5 M6 25 4 6,4 32,7 23,1 14,2 11,9 4,6 7 4,5 5 8 3 4,5 17

 K0358.103908 A 11 46,5 38,5 M8 30 4 8,4 39,2 27,2 17,8 15,5 4,6 7,5 4,5 6 8 6 6,5 43

 K0358.104708 A 11 54,5 46,5 M8 30 4 8,4 39,2 27,2 18 15,7 4,6 7,5 4,5 6 8 6 6,5 43

 K0358.105510 A 15 70,5 54,5 M10 45 5 10,5 54,6 40,6 23,7 19,1 9,3 9 5,5 8 16 6 8 79

 K0358.107112 A 17 86,5 70,5 M12 60 5 13 63,1 46,1 28,3 23,7 9,3 10 5,5 10 16 6 10 141

 K0358.108712 A 25 102,5 86,5 M16 60 5 17 73 51 30,2 25,7 9,3 10 5,5 14 16 6 12,5 354

KIPP Merkezleyici bağlama elemanı, altıgenli

 Sipariş numarası Form A D  D  D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M K SW 6 köşe Bağlama Sıkma  
      min. maks.              sayısı kuvveti torku 
                      maks. kN maks. Nm

 K0358.201504 B 4,5 14,5 18,5 M4 12 2 4,3 19,5 14,5 9,8 8,6 2,3 5,5 3 4 3 3 3,5 5

 K0358.201905 B 5,5 18,5 22,5 M5 15 2,5 5,3 23,5 16,5 11,6 10,4 2,3 7,5 3 4 4 3 4 10

 K0358.202306 B 7 22,5 26,5 M6 20 3 6,4 28,8 19,8 14,2 13 2,3 6 4 4 5 3 4,5 17

 K0358.202706 B 7 26,5 30,5 M6 20 3 6,4 28,8 19,8 14,2 13 2,3 6 4,5 4 5 3 4,5 17

 K0358.203106 B 9 30,5 38,5 M6 25 4 6,4 32,7 23,1 14,2 11,9 4,6 7 4,5 8 5 3 4,5 17

 K0358.203908 B 11 38,5 46,5 M8 30 4 8,4 39,2 27,2 17,8 15,5 4,6 7,5 4,5 8 6 6 6,5 43

 K0358.204708 B 11 46,5 54,5 M8 30 4 8,4 39,2 27,2 18 15,7 4,6 7,5 4,5 8 6 6 6,5 43

 K0358.205510 B 15 54,5 70,5 M10 45 5 10,5 54,6 40,6 23,7 19,1 9,3 9 5,5 16 8 6 8 79

 K0358.207112 B 17 70,5 86,5 M12 60 5 13 63,1 46,1 28,3 23,7 9,3 10 5,5 16 10 6 10 141

 K0358.208712 B 25 86,5 102,5 M16 60 5 17 73 51 30,2 25,7 9,3 10 5,5 16 14 6 12,5 354
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Malzeme:
Gövde: 1.2842. 
Küreler ve altıgenler: 1.4112. 
Çekme yayı: 1.4310. 

Model:
Gövde: Sertleştirilmiş ve perdahlı. 
Küreler ve altıgen: Sertleştirilmiş ve taşlanmış. 

Sipariş örneği:
K0644.0101203 

Kullanım:
Ucu kapalı deliklerde merkezi konumlandırma ve 
gerdirme için. Alttan, manuel veya otomatik olarak 
pnömatik veya hidrolik üzerinden kullanım. 

Avantajlar:
- Hassas kendi kendine merkezleme. 
- Burulma olmadan gerdirme. 
- Büyük ayarlama yolları. 
- Düşük yapı yüksekliği. 
- Aşağıya doğru çekiş etkisi. 

Teknik veriler:
Tekrarlama hassasiyeti ±0,025 
Yuvarlak hareket hassasiyeti ±0,05 

Çizim bilgisi:
Form A: 
Küreli, hafif baskı izlerinin kabul edilebilir olduğu 
deliklerde gerdirme için uygundur. 
Form B: 
Altıgenli, hassas yüzeyli delik duvarları için. 
 
1) Yardımcı montaj aracı: 
Bağlama elemanları için tam konum tespitli pim 
 

Merkezleyici bağlama elemanı  
küreli veya altıgenli
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K0644

KIPP Merkezleyici bağlama elemanı, küreli

 Sipariş numarası Form A D  D  D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M SW Küre Ø Bilya Bağlama Sıkma  
     min. maks.                sayısı kuvveti torku 
                       maks. kN maks. Nm

 K0644.0101203 A 3,5 11,7 14,2 M5 10 1,5 M3 12,8 10 4,2 3 1,4 3,5 11 10 2 5,5 2,5 3 0,5 2

 K0644.0101503 A 4,5 14,5 18,5 M6 12 2 M3 17,3 14,5 9,8 8,6 2,3 5,5 14,1 12 2,5 5,5 4 3 3,5 2

 K0644.0101904 A 5,5 18,5 22,5 M8 15 2,5 M4 20,9 16,5 11,6 10,4 2,3 7,5 18,2 14 3,5 7 4 3 4 5

 K0644.0102305 A 7 22,5 26,5 M10 20 3 M5 25,4 19,8 14,2 13 2,3 6 17,4 15 3,5 8 4 3 4,5 10

 K0644.0102705 A 7 26,5 30,5 M10 20 3 M5 25,4 19,8 14,2 13 2,3 6 17,4 15 3,5 8 4 3 4,5 10

 K0644.0103106 A 9 30,5 38,5 M12 25 4 M6 30,3 23,1 14,2 11,9 4,6 7 21,9 20 3,5 10 8 3 4,5 17

 K0644.0103906 A 11 38,5 46,5 M12 30 4 M6 34,2 27,2 17,8 15,5 4,6 7,5 22,5 20 4,5 10 8 6 6,5 17

 K0644.0104706 A 11 46,5 54,5 M12 30 4 M6 34,2 27,2 18 15,7 4,6 7,5 22,5 20 6,5 10 8 6 6,5 17

 K0644.0105508 A 15 54,5 70,5 M14x1,5 45 5 M8 49,9 40,6 23,7 19,1 9,3 9 24,5 32 6,5 13 16 6 8 43

 K0644.0107108 A 17 70,5 86,5 M16x1,5 60 5 M8 55,4 46,1 28,3 23,7 9,3 10 29,4 20 6,5 13 16 6 10 43

 K0644.0108708 A 25 86,5 102,5 M16x1,5 60 5 M10 61,6 51 30,2 25,7 9,3 10 29,4 25 6,5 17 16 6 12,5 79

KIPP Merkezleyici bağlama elemanı, altıgenli

 Sipariş numarası Form A D  D  D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M K SW 6 köşe Bağlama Sıkma  
     min. maks.                sayısı kuvveti torku 
                       maks. kN maks. Nm

 K0644.0201503 B 4,5 14,5 18,5 M6 12 2 M3 17,3 14,5 9,8 8,6 1,4 5,5 14,1 12 2,5 4 5,5 3 3,5 2

 K0644.0201904 B 5,5 18,5 22,5 M8 15 2,5 M4 20,9 16,5 11,6 10,4 2,3 7,5 18,2 14 3,5 4 7 3 4 5

 K0644.0202305 B 7 22,5 26,5 M10 20 3 M5 25,4 19,8 14,2 13 2,3 6 17,4 15 3,5 4 8 3 4,5 10

 K0644.0202705 B 7 26,5 30,5 M10 20 3 M5 25,4 19,8 14,2 13 2,3 6 17,4 15 3,5 4 8 3 4,5 10

 K0644.0203106 B 9 30,5 38,5 M12 25 4 M6 30,3 23,1 14,2 11,9 4,6 7 21,9 20 3,5 8 10 6 4,5 17

 K0644.0203906 B 11 38,5 46,5 M12 30 4 M6 34,2 27,2 17,8 15,5 4,6 7,5 22,5 20 4,5 8 10 6 6,5 17

 K0644.0204706 B 11 46,5 54,5 M12 30 4 M6 34,2 27,2 18 15,7 4,6 7,5 22,5 20 6,5 8 10 6 6,5 17

 K0644.0205508 B 15 54,5 70,5 M14 45 5 M8 49,9 40,6 23,7 19,1 9,3 9 24,5 32 6,5 16 13 6 8 43

 K0644.0207108 B 17 70,5 86,5 M16 60 5 M8 55,4 46,1 28,3 23,7 9,3 10 29,4 20 6,5 16 13 6 10 43

 K0644.0208708 B 25 86,5 102,5 M16 60 5 M10 61,6 51 30,2 25,7 9,3 10 29,4 25 6,5 16 16 6 12,5 79

Merkezleyici bağlama elemanı  
küreli veya altıgenli
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Notlar için
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Eksantrik gergi modülleri için montaj kılavuzu

Kolu aşağı bastırın. Eksantrik, parçayı 
sıkıştırıp sabitleyecek şekilde hareket eder.

Kol ve çekiç başlı somun hizalanır.
Bu şekilde T kanala yerleştirme kolaylaşır.

Ayar somunu vidalanarak veya sökülerek, 
sıkıştırma torku parçanın yüksekliğine ve 
kanalın derinliğine göre ayarlanır.

Sıkıştırılacak olan parça

Çekiç başlı somun

Profil rayı

Bastırarak ve döndürerek yerleştirme

Döndürerek sıkıştırma
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K0754

D1
D2

F

H

L

H1
H2

E FH

≥ 
4 

/ ≤
 1

4

İş parçası / yapı parçası

Çekiç başlı somun

Alüminyum profil / makine sehpası

Ayar yolu

KIPP Eksantrik gergi modülleri

 Sipariş numarası Form D D1 H H1 H2 H3 L Uygun olduğu Bağlama El 
          kanal genişliği kuvveti kuvveti 
           F (kN) FH N

 K0754.00200808 A 20 - 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100

 K0754.10200808 B - M20x1,5 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100

Malzeme:
Ana gövde: çelik. Eksantrik kol: alüminyum döküm. 

Model:
Ana gövde: perdahlı. Çekiç başlı somun: galvaniz 
kaplama. Eksantrik kol: siyah toz boya kaplamalı. 

Sipariş örneği:
K0754.00200808 

Bilgi:
Gergi modülü üstten T kanalına yerleştirilir ve ilave 
takım kullanmadan, eksantrik kol üzerinden güvenli bir 
şekilde gerdirilir. 

Avantajlar:
Eksantrik gergi modülleri, standart alüminyum profil 
sistemlerinde veya T kanallı sehpalarda yapı parçalarını 
ve iş parçalarını bağlamak, sıkıştırmak veya gerdirmek 
için kullanılabilir. 

 

Eksantrik gergi modülleri
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Ø 40
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İş parçası / yapı parçası

Ayar yolu

Çekiç başlı somun

Alüminyum profil / 
makine sehpası

Ayar yolu

Eksantrik gergi modülleri

KIPP Eksantrik gergi modülleri

 Sipariş numarası Form D D1 H H1 H2 H3 L Uygun olduğu Bağlama El 
          kanal genişliği kuvveti kuvveti 
           F (kN) FH N

 K0754.21150606 C 15 - 34 10 6 7 35 6 1,5 90

 K0754.21201008 C 20 - 44 13 8 10 52 8 2,5 100

 K0754.21301008 C 30 - 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120

 K0754.31301008 D - M30x2 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120

 Sipariş numarası Form D1 D2 H H1 H2 L Uygun olduğu Bağlama El 
         kanal genişliği kuvveti kuvveti 
          F (kN) FH N

 K0754.41150706 E M15X1 25 39 14 7 35 6 1,5 90

 K0754.41200908 E M20X1 32 50 18 9 52 8 2,5 100
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K1212

KIPP Eksantrik gergi modülleri için eksantrik bağlama elemanları

 Sipariş numarası Ana gövde B B1 B2 D H L L1 R R1 
  malzemesi           
            

 K1212.1506 çelik 22,1 10 10,05 15,1 6 50 11,05 22 3

 K1212.2008 çelik 29,4 13,34 13,37 20,1 8 66,67 14,7 29,4 3

 K1212.3010 çelik 44,1 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3

 K1212.23010 Pom 44,1 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3

Malzeme:
Çelik veya POM. 

Model:
karartılmış. Beyaz. 

Sipariş örneği:
K1212.2008 

Bilgi:
Eksantrik bağlama elemanları, hassas parçaların 
dolaylı gerilimi için, döner rulman ve eksantrik gergi 
modülleri Form C ile birlikte. 

Avantajlar:
Takımsız kullanım. 
 

Eksantrik gergi modülleri  
için eksantrik bağlama elemanları
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KIPP Sıkıştırma pimi çelik

 Sipariş numarası Form A D D1 H H1 H2 SW B 
           Bağlama aralığı 
            

 K1503.0016 A - 16 34 78 17,5 49 6 0-36

 K1503.0028 A - 28 48 129 28 90 6 0-75

 K1503.0116 B 65 16 34 109 17,5 80 - 0-36

 K1503.0128 B 80 28 48 168 28 129 - 0-75

Malzeme:
Tutma kolu DIN EN 12844 uyarınca çinko basınçlı 
döküm.  
Merkezleme pimi ve sıkıştırma kamaları çelik 1.0715. 
Sıkıştırma bileziği çelik. 

Model:
Tutma kolu siyah, plastik kaplama.  
Merkezleme pimi ve sıkıştırma bileziği fosfatlı.  
Sıkıştırma kamaları karartılmış.  
Ölçü kadranı lazerli. 

Sipariş örneği:
K1503.0016 

Bilgi:
Cıvatayı sıkarken veya sustalı kolu çevirirken her 
iki sıkıştırma kaması deliğe sıkıştırılır. Kademesiz 
ayarlanabilir sıkıştırma bileziği üzerinden farklı kalınlığa 
sahip bir veya birden fazla mesnet elemanı güvenli 
sabitlenebilir. 

Kullanım:
Sıkıştırma pimleri, farklı malzeme kalınlıklarına sahip 
yaygın kullanılan mesnet elemanlarını, Ø 16 mm 
veya 28 mm olan delikli tablalara / kaynak tablalarına 
sabitlemek için idealdir. 

Avantajlar:
Kademesiz ayarlanabilir sıkıştırma aralığı 0-36 mm ile 
0-75 mm arasında. 
Deliğin yüzey kalitesine ve çapına karşı hassas değil 
(H12‘ye kadar). 
Sıkıştırma alanı kadran ile kolayca önceden 
ayarlanabilir. 
Delikte yüzey koruyucu kasılma. 
İnce tabla malzeme kalınlığında (≥8 mm veya ≥4 mm) 
da aşağı çekiş etkisi. 
Yaygın kullanılan tüm mesnet elemanları ile uyumlu. 

Sıkıştırma pimi çelik
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K1504

Malzeme:
Pul çelik 1.0715. 
Sıkıştırma kamaları çelik 1.0715 veya paslanmaz 
çelik 1.4305. 

Model:
Pul galvanizli. 
Sıkıştırma kamaları karartılmış veya yalın. 

Sipariş örneği:
K1504.016 

Bilgi:
Adaptör plakalarını, köşebentleri ve plakayı açık 
olarak delik desenli tablalara veya Ø16 mm, Ø20 
mm veya Ø28 mm‘lik delikli plakalara sabitlemek 
için. Noktasal mesnet olarak ve değiştirilebilir 
sıkıştırma plakalarının konumlandırılması ve 
sabitlenmesi için de kullanılabilir. Silindir başlı cıvata 
çevrilerek sıkıştırma kamaları deliğe sıkıştırılır. 

Avantajlar:
Fonksiyon, ince bağlama plakası malzeme 
kalınlığında da sağlanır (metal: ≥8 mm veya ≥4 mm 
; ahşap ≥18 mm). 
Delikte yüzey koruyucu kasılma. 
Düşük yapısal yükseklik.  

Sıkıştırma pimi çelik veya paslanmaz çelik  
pullu

KIPP Sıkıştırma pimi çelik veya paslanmaz çelik, pullu

 Sipariş numarası Ana gövde D D1 H H1 H2 SW B 
  malzemesi        Bağlama aralığı 
           

 K1504.016 çelik 16 40 48 17,5 7 6 0-14

 K1504.120 paslanmaz çelik 20 40 48 21 7 6 0-10

 K1504.028 çelik 28 40 68 28 7 6 0-23
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KIPP Sıkıştırma pimi çelik veya paslanmaz çelik, sıkıştırma braketi ile

 Sipariş numarası Ana gövde B D H1 H2 L1 L2 
  malzemesi        
         

 K1505.016 Çelik 32 16 25 36 20 65

 K1505.120 Paslanmaz çelik 32 20 21 36 20 65

 K1505.028 Çelik 32 28 36 36 20 65

Malzeme:
Tutamak kolu, çinko basınçlı döküm DIN EN 12844 
uyarınca. 
Sıkıştırma braketi çinko basınçlı döküm. 
Sıkıştırma kamaları çelik 1.0715 veya paslanmaz çelik 
1.4305. 

Model:
Tutma kolu siyah, plastik kaplama. 
Sıkıştırma kamaları karartılmış veya yalın. 

Sipariş örneği:
K1505.016 

Bilgi:
Sıkıştırma braketleri, alüminyum profilleri delik desenli 
tablalara veya Ø16 mm, Ø20 mm veya Ø28 mm‘lik 
delikli plakalara örneğin mesnet olarak sabitlemek 
için uygundur. Sustalı kol çözülerek her iki sıkıştırma 
serbest bırakılır, böylece serbest dönüş ve kaydırma 
mümkündür. Sıkıştırma braketli sıkıştırma pimleri 
çoğunlukla çift halinde kullanılır. 

Avantajlar:
Fonksiyon, ince bağlama plakası malzeme kalınlığında 
da sağlanır (metal ≥8 mm veya ≥4 mm ve ahşap ≥18 
mm). 
Delikte yüzey koruyucu kasılma. 
Takımsız kullanım. 

Sıkıştırma pimi çelik veya paslanmaz çelik  
sıkıştırma braketi ile
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Malzeme:
Adaptör plakası çelik. 
Sıkıştırma kamaları çelik 1.0715 veya paslanmaz çelik 
1.4305. 

Model:
Adaptör plakası galvanizli.  
Sıkıştırma kamaları karartılmış veya yalın. 

Sipariş örneği:
K1506.0016 

Bilgi:
Adaptör plakaları hızlı bağlama elemanlarının, delik 
şeması 3 veya 4 olan delik desenli plakalar ile veya 
Ø16 mm, Ø20 mm veya Ø28 mm‘lik delikli plakalar ile 
uyumluluğunu sağlamaktadır.  
Silindir başlı cıvata çevrilerek sıkıştırma pimi parçaları 
delikte sıkıştırılır.  

Sıkıştırma pimi çelik veya paslanmaz çelik  
adaptör plakası ile

KIPP Sıkıştırma pimi çelik veya paslanmaz çelik, adaptör plakası ile

 Sipariş numarası Form Ana gövde B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 H H1 L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 S SW 
   malzemesi                        
                          

 K1506.0016 A çelik 52 13 26 - - 16 M5 - - 30,5 17,5 66 11 30 13 26 - - - - 5 6

 K1506.1020 A paslanmaz çelik 52 13 26 - - 20 M5 - - 34 21 66 11 30 13 26 - - - - 5 6

 K1506.0028 A çelik 52 13 26 - - 28 M5 - - 41 28 66 11 30 13 26 - - - - 5 6

 K1506.0116 B çelik 52 7 38 - - 16 M5 M6 - 30,5 17,5 96 11 30 7 38 - - - - 5 6

 K1506.1120 B paslanmaz çelik 52 7 38 - - 20 M5 M6 - 34 21 96 11 30 7 38 - - - - 5 6

 K1506.0128 B çelik 52 7 38 - - 28 M5 M6 - 41 28 96 11 30 7 38 - - - - 5 6

 K1506.0216 C çelik 52 13 26 7 38 16 M5 M5 M6 30,5 17,5 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6

 K1506.1220 C paslanmaz çelik 52 13 26 7 38 20 M5 M5 M6 34 21 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6

 K1506.0228 C çelik 52 13 26 7 38 28 M5 M5 M6 41 28 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
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KIPP Döner rulman çelik, setskurlu

 Sipariş numarası D D1 H L 
       
      

 K1507.3006X04 M6 30 20 4

Malzeme:
Döner rulman çelik 1.0715. 
Setskur çelik. 

Model:
Döner rulman karartılmış. 
Setskur galvaniz kaplama. 

Sipariş örneği:
K1507.3006X04 

Bilgi:
Döner rulmanlar, plakalar ve eksantrik bağlama 
elemanları ile bağlantılı olarak dolaylı gerilim için 
kullanılabilir. 

Döner rulman çelik, setskurlu
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Malzeme:
Çelik. 

Model:
galvaniz kaplama ve mavi pasifleştirilmiş. 

Sipariş örneği:
K1508.0180X40 

Bilgi:
Plakalar, döner rulmanlar ve eksantrik bağlama 
elemanları ile bağlantılı olarak dolaylı gerilim için 
kullanılabilir. Plakalar, pullu sıkıştırma pimleri 
yardımıyla delik desenli tablalara sabitlenir. Eksantrik 
gergi modülleriyle kombinasyon içerisinde bunlar 
ayrıca kanallı makine tablalarına sıkıştırılabilir. 

Avantajlar:
Esnek kaydırılabilir ve konumlandırılabilir. 
Kademesiz ayarlanabilir.  

Plaka çelik  
açık

KIPP Plaka çelik açık

 Sipariş numarası B B1 D L L1 S 
         
        

 K1508.0180X40 40 10,4 M6 180 160 5
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KIPP Köşebent çelik açık

 Sipariş numarası B B1 H H1 L L1 S 
          
         

 K1509.0804060 40 10,4 60 36 80 56 4

Malzeme:
Çelik. 

Model:
galvaniz kaplama ve mavi pasifleştirilmiş. 

Sipariş örneği:
K1509.0804060 

Bilgi:
Köşebent, delik desneli ve kanallı tablalarda mesnet 
olarak kullanılabilir Tırtıllı vidalarla bağlantılı olarak 
ayrıca hassas ayar mümkündür. Köşebentler, pullu 
sıkıştırma pimleri yardımıyla delik desenli tablalara 
sabitlenir. Eksantrik gergi modülleriyle kombinasyon 
içerisinde bunlar ayrıca kanallı makine tablalarına 
sıkıştırılabilir. 

Avantajlar:
Esnek kaydırılabilir ve konumlandırılabilir. 
Açıklık sayesinde kolaylaştırılmış montaj. 
Kademesiz ayarlanabilir. 

Köşebent çelik  
açık
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